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n SMI estamos listos para la
Industria 5.0.

° Tras el anuncio de la

Comisién Europea y la
publicacién del documento relacionado
“Industria 5.0 hacia una industria
europea sostenible, humano-céntrica y
resiliente” se habla cada vez mas de este
complejo desafio para todas las empresas
que, para sequir siendo competitivas,
deben adaptarse, evolucionar y abrazar
la transicién verde y digital. Es en este
contexto que se insertan los planes
gubernamentales rebautizados como
“Transiciéon 5.0", fundamentales para
apoyar al mundo de la produccién en
su camino de transformacién “green”
y digital. Y aqui entra el papel crucial
de los sistemas de ultima generacion
suministrados por SMI que, gracias a
la inteligencia digital de la que estan
dotados, pueden beneficiarse de la
plataforma SMYOT para recoger los datos
de funcionamiento y del ciclo de vida de la

maquina para posteriormente verificarlos,
procesarlos y mejorarlos. Valorizacién
realizada con wuna perspectiva de
sostenibilidad, sinergia hombre-maquina
e inteligencia artificial, todos ellos
elementos clave de la Industria 5.0. En
este namero de SMI NOW les hablaremos
acerca de las case histories de Santa
Vittoria (Italia), Blendcor (Sudafrica)
y Fonte Platina (Brasil). Sus plantas
de embotellado y embalaje responden
a las necesidades de sostenibilidad
ambiental y estan equipadas con las mas
modernas tecnologias de automatizacién
IoT (Internet de las Cosas); por tanto,
representan un sistema de produccién
inteligente e interconectado.

Movidos por las necesidades de un
mercado dindmico en busca de procesos
cada vez mas eficientes, ecosostenibles,
flexibles y compactos, en SMI no
dejamos de estudiar, diseflar y crear
nuevas soluciones de embalaje; nacen
asi tres nuevas series de empacadoras
con entrada monofila e introduccién
del producto a 90° (ASW, ACW y AFCW),
especialmente adecuadas para sistemas
que deben manipular envases tanto
cilindricos como con forma particular en
una amplia variedad de formatos.

En las paginas siguientes encontraran
mas informacién acerca de las ultimas
innovaciones.

Gracias por su atencién y les deseo una
buena lectura.

Paolo Nava, President & CEO, SMI S.p.A.

Available in: Italian, English, Spanish, French

Contributors to this issue:
Santa Vittoria - Blendcor - Fonte Platina

Product pictures in this issue are shown for
reference only.
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HAY UN TERRITORIO LLENO DE CONTRASTES, DONDE LOS ALPES ABRAZAN LAS AGUAS
CRISTALINAS DEL MAR, EL TOMILLO CONVIVE CON LOS PINOS MARITIMOS Y LOS REBECOS
CONTEMPLAN EL MAR. SON LOS ALPES DE LIGURIA, iUNA MARAVILLA DE LA NATURALEZA! EN
EL CORAZON DE ESTA ZONA INCONTAMINADA Y CON MIL SORPRESAS, A 1.380 METROS SOBRE
EL NIVEL DEL MAR FLUYE UN AGUA PURA EMBOTELLADA POR LA EMPRESA SANTA VITTORIA
SRL, UNA EXCELENCIA DE LIGURIA TAN UNICA COMO SU ENTORNO.

Shn

SECTOR AGUA
SANTA VITTORIA
Pornassio (IM), Italia

LINEA COMPLETA DE 25.000 BPH
PARA BOTELLAS DE PET COMPUESTA POR:

Sistema integrado de soplado-llenado-taponado ECOBLOC® ERGON
10-80-15 KL HEVS

Mesa de acumulacion DAT 10/10

Sistema de embalaje secundario compuesto por divisor DV 500
ERGON, cinta transportadora y enfardadora SK 502 F ERGON

Sistema de paletizado APS 3090 P SX ERGON
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LA TECNOLOGIA DE VANGUARDIA

SE UNE A LA TRADICION

esde el ano 2000, cuando Santa
Vittoria fue adquirida por la familia
Ballestra de Bordighera (Imperia),
hasta el dia de hoy, la empresa
se ha convertido en una excelencia en Liguria.
Mérito también de las continuas inversiones
en las areas de produccion, como el reciente
proyecto en el que participan SMI y ENOBERG
para el suministro de una nueva linea completa
de 25.000 bph (0,5 L) para el embotellado y de
tres formatos diferentes de botellas de PET
(500 ml, 1500 ml'y 2000 ml) de agua con y sin
gas, en botellas cilindricas y cuadradas.
En esta planta, la avanzada tecnologia se
combina armoniosamente con la tradicion
de la empresa en todas las fases del proceso
industrial, desde el embotellado hasta el
paletizado, que son gestionadas por sistemas
automatizados para garantizar productos
seguros y puros como el entorno que los cred.

Enlanuevainversion se ha cuidado hasta el mas
minimo detalle gracias a la colaboracién entre
el equipo de Santa Vittoria y los disenadores
de SMIy ENOBERG. Todo el proceso productivo
ha sido disefado para mantener bajo control
constante el completo proceso de embotellado,
de embalaje y de la manipulacion del producto
dentro de la linea.

La nueva instalacion incluye un sistema
integrado ECOBLOC® ERGON compuesto por
una estiro-sopladora SMI EBS 10 KL ERGON
de Gltima generacion y un sistema electrénico
de llenado volumétrico ENOBERG para agua
natural y con gas 80-15 HEVS. Para el embalaje
secundario, Acqua Santa Vittoria ha elegido
una solucién extremadamente compacta,
que responde a las necesidades logisticas
de la planta y se adapta perfectamente a los
espacios disponibles; se trata de un sistema

para el empaquetado de botellas tanto
cilindricas como cuadradas que incluye una
mesa de acumulacion DAT 10/10, un divisor
DV 500 ERGON, cintas transportadoras y una
enfardadora de doble via SK 502 F ERGON. El
divisor, las cintas y la enfardadora funcionan
en sincronia como si fueran un solo bloque,
lo que garantiza un proceso de embalaje muy
fluido. Ademas, los ajustes de las guias de
la cinta son automaticos, mientras que la
gestion de los cambios de formato se realiza
directamente desde el panel de la maquina,
simplificando significativamente la operacion y
el mantenimiento de toda la linea. El proceso
finaliza con el embalaje terciario realizado en
palets de 800x1200 y 600x800 mm mediante
un sistema de paletizado automatico de la serie
APS 3090 P ERGON.

n el corazén palpitante de

los Alpes ligures, la cima mas

occidental de las cumbres mas

famosas de Europa y encrucijada
de contrastes naturales de ensuefio, a 1.380
metros sobre el nivel del mar donde el aire
mantiene una temperatura constante de 6°C,
se encuentra un entorno donde el tiempo
parece haberse detenido preservando la pureza
y esencia original de sus recursos. Estamos
en el municipio de Montegrosso Pian Latte,
una joya en la provincia de Imperia, abrazada
por el area protegida del Parque Regional;
aqui, en impecables condiciones ambientales,
nace Acqua Santa Vittoria. La empresa del
mismo nombre nacié a finales de los afios
80, v la nueva propietaria (la familia Ballestra
de Bordighera) tomé el relevo en el afio 2000

con una inversion de casi 4 millones de euros
para renovar las plantas, que hoy producen
alrededor de 80 millones de botellas al afio con
una plantilla de 18 empleados.

La produccién de agua natural en Liguria no
es cuantitativamente consistente como en
otros establecimientos alpinos, pero es de
muy alta calidad y Santa Vittoria es la principal
protagonista de este sector, una excelencia
que exporta sus productos desde Liguria al
extranjero, jincluso hasta China!

En su larga historia, Santa Vittoria ha
perfeccionado un enfoque de produccién que
combina calidad vy flexibilidad gracias a una
intrincada red de tuberias subterraneas que
transporta delicadamente el agua directamente
desde la fuente de Montegrosso Pian Latte
hasta el corazon de produccién en Pornassio;

SANTAVITTORIA | 7
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SANTA VITTORIA s
EN FOCO

este pueblo esta situado en una posicion
estratégica para llegar a las principales arterias
de las autopistas y al puerto de Génova, un
centro crucial para el comercio internacional.

El compromiso con la sostenibilidad es
concreto 'y mensurable, invirtiendo en
energias renovables, como la instalacién de un
importante sistema fotovoltaico que permite a
la planta mantener un balance energético ideal
y minimizar el impacto medioambiental con
una reduccion significativa de las emisiones de
CO,. Un paso mas hacia el futuro se ha dado
con el uso de un 30% de plastico reciclado en la
produccion de botellas de PET y con la adopcion
de «Tethered Caps», una solucién que cumple
las estrategias de sostenibilidad para evitar la
dispersion de tapones en el medio ambiente.



VALLE ARROSCIA:
i TIERRA VIVA DESDE LAS PLAYAS
HASTA LOS REFUGIOS DE MONTANA!

esde las playas de Alassio,
Albenga vy Laigueglia, hasta la
montafia mas alta de Liguria,
pasando por pueblos centenarios y
monumentos grandiosos, el paisaje cambia de
mediterraneo a alpino y conduce a la civilizacion
de los pastos y los pastores de montana.
El encanto del Valle de Arroscia esta contenido
en la belleza de los paisajes con sabor alpino,
en la sencillez de la gente y su “cocina blanca”
elaborada con ingredientes pobres pero

nutritivos. Un territorio igualmente afectado
por los vientos calidos y himedos del mar, las
bajas temperaturas y las precipitaciones tipicas
de los Alpes de Liguria.

Detras de Albenga se desarrolla la llanura
aluvial, salpicada de invernaderos y cultivos,
que alberga excelentes productos como la
alcachofa morada, el calabacin trompeta, los
esparragos morados y el tomate de corazon
de buey. Fortaleza histérica que defiende la
llanura, se encuentra Villanova y Ranzo, punto
de cruce entre la llanura y la montana, famoso
por la aceituna taggiasca y el vino Pigato. El
pueblo de Vessalico es famoso por el cultivo
de su famoso ajo, mientras que Pieve di Teco,
la capital de Arroscia, es la puerta de entrada a
los Alpes. De una parte Rezzo, con su castillo y
las espectaculares cascadas de Arroscia, por la

otra parte Pornassio, mientras que Mendatica
es el punto de partida para llegar al Monte
Saccarello (2201 m), el pico mas alto de Liguria.
En la frontera entre Piamonte vy Liguria,
Pornassio vive una doble vida: alpina al norte y
mediterraneaal sur. Vifiedos, olivares y bosques
rodean el municipio montanés de mudltiples
recursos. Es la tierra del vino Ormeasco di
Pornassio, conocido como “Dolcetto dei
Saraceni’, y del agua pura embotellada por
Santa Vittoria. Una excelencia de Liguria que,
gracias al uso ecocompatible del territorio,
ha sabido conservar las caracteristicas que lo
hacen Gnico.
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SOLUCIONES SMI Y
ENOBERG

PARA LA
EXCELENCIA
DE LIGURIA
OCCIDENTAL

Para Liguria occidental, la empresa Santa
Vittoria representa una empresa de vanguardia
en el uso de fuentes renovables, respetuosa
con el territorio y sus recursos y una garantia
para el abastecimiento de los anaqueles de la
gran distribucién. Esta realidad industrial ha
desarrollado a lo largo de los anos un sistema
de produccion flexible, eficiente, de calidad y
ecosostenible, logrado también gracias a la
colaboracién con socios estratégicos como
SMI y ENOBERG, que recientemente han
suministrado una nueva linea completa para
el embotellado y empaquetado de botellas de
PET cilindricas y cuadradas de tres formatos
diferentes (500 ml, 1500 ml y 2000 ml) a una
velocidad maxima de 25.000 botellas/hora.
Todo el proceso de embotellado, embalado y
distribucion ha sido disefiado para garantizar
la sostenibilidad, eficiencia, preservacion
de la calidad y pureza del producto y el
optimo aprovechamiento de los espacios de
produccion.

La nueva linea de SMI y ENOBERG cuenta con
soluciones tecnolégicas de Gltima generacién,
que permiten el uso de botellas de plastico mas
ligeras y fabricadas con un 30% de material
reciclado.

La produccién de agua con gas representa
aproximadamente el 70% del total que, ademas
del agua de la marca Santa Vittoria, también
satisface los grandes volimenes requeridos
por los productos “privados” de Lidl, el gigante
europeo de la gran distribucién, Coop. y Conad.

sSMmi3

ENVASES DE PET QUE EXALTAN s
LA PUREZA Y LA LIGEREZA

| proyecto de ingenieria de la

nueva linea Santa Vittoria también

implicé el estudio de los envases
de PET producidos por la estiro-sopladora SMI
y envasados por la llenadora ENOBERG.
El cliente pidi6 a los disefiadores de SMI
que revisaran la botella cilindrica existente
desde el punto de vista estético y funcional,
especialmente en la seccion de la empunadura.
El formato que sirvid como base para el
desarrollo del nuevo disefio es la botella de 1,5
L, de la que derivd la botella mas pequefia de
05L
La peculiaridad que siempre ha distinguido a
los contenedores utilizados por Santa Vittoria
es la hermosa decoracién a rombos; a partir
de este elemento se revisd el motivo tanto
en forma como en tamano, hasta llegar a un
resultado estético que realza la pureza y
ligereza del agua contenida en ellos.

La evolucién del estudio estuvo marcada por
una estrecha colaboracion entre SMI y Santa
Vittoria, hasta el punto de crear una version
personalizada del proyecto con una decoracién
adecuada y una corecta distribucién del mismo
en el contenedor; ademas, el desarrollo
también propicid6 un aligeramiento de la
decoracién con el resultado final de una botella
muy elegante, funcional y reconocible en el
mercado.

También se analizaron 'y  mejoraron
cuidadosamente  las  prestaciones  del
contenedor, especialmente en la parte de la
empufadura, como respuesta a la peticion
de la empresa de poder utilizar una preforma
de rPET mas ligera; la reduccion

SANTAVITTORIA | 11

de peso también se produjo
mediante la eleccion del |

cuello 26/22 Gravity Il, que presenta una rosca
"aligerada” mas adecuada para el embotellado
de productos carbonatados.

Partiendo de todas estas premisas estéticas
y funcionales, el equipo de SMI comenzd a
desarrollar el nuevo “concepto” manteniendo el
estilo de la botella existente pero introduciendo
cambios en la posicion y forma de la
empufaduray del fondo, optimizando su forma
y proporciones para poder utilizar preformas
mas ligeras en el soplado de botellas con una
resistencia inalterada.




WATCH THE
FULL VIDEO
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BALCON ALPINO
CON VISTA AL MAR

La particularidad y singularidad de los Alpes
ligures viene dada por el hecho de que,
formando una amplia curva que discurre
hacia la costa, se extienden paralelos a la
Riviera de Liguria. Es una frontera que por un
lado ofrece paisajes alpinos v tradiciones de
montana, mientras que por el otro paisajes,
culturas, clima y folclore provienente del mar.
No existen otros territorios que posean estas
singularidades, tanto es asi que esta zona de
Italia se asemeja a un balcon alpino frente
al mar, un entorno donde el tiempo parece
haberse detenido, preservando la pureza
de sus recursos. Por estas razones, el agua
natural de Santa Vittoria, que brota del corazén
de este extraordinario territorio en el extremo
occidental de la region de Liguria, es pura,
incontaminada y Gnica.

El agua de Santa Vittoria no es simplemente
un elemento vital; es un canto de amor de la
tierra, es una sinfonia de gotas cristalinas que
cuentan historias de tradiciones antiguas, de
perfectos equilibrios naturales y de un vinculo
indisoluble con la tierra de los Alpes de Liguria.
Brindar con el agua natural o con gas de Santa
Vittoria es un homenaje a la vida, es un viaje
a través del sabor vy la autenticidad, que trae
consigo el recuerdo de paisajes incontaminados,
naturaleza salvaje y un patrimonio impagable.

100%

LUILN

| SantaVittoria |

“tqua Minerale Naturale - Oligominera*
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SIN LUGAR A DUDAS, SI ESTAS EN SUDAFRICA Y PASAS A CUALQUIER TALLER DE
SHELL O BP A COMPRAR ACEITE O LUBRICANTE DE MOTOR, ENCONTRARAS LOS
PRODUCTOS DE BLENDCOR, LA JOINT VENTURE ENTRE SHELL Y BP FUNDADA EN
1992 Y CON EXCELENCIA EN EL SECTOR PETROQUIMICO.
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ituada en la costa del Océano
indico, a 560 kilémetros al sureste
de Johannesburgo, en una de las
zonas mas bellas de Sudafrica,
Durban, la tercera ciudad mas grande del pais
y lajoya de la corona de KwaZulu-Natal, es una
joya urbana tropical.
Es un poderoso y vibrante coctel de contrastes:
un paraiso para los surfistas con fantasticos
lugares para montar olas, un centro de
importacion y exportacion para el sur de
Africa y una importante ciudad portuaria con
la terminal azucarera mas grande del mundo,
asi como un centro de excelencia. En Durban,
la excelencia es un estilo de vida, trabajo en
equipo e innovacion continua para lograr un
objetivo: jla satisfaccion del cliente! Este es el
pensamiento fijo de Blendcor (Pty) Ltd, empresa
de vanguardia en la produccion de lubricantes,

EXCELENCIA Y SOSTENIBILIDAD:
BIENVENIDOS A DURBAN

aceites y grasas, que opera en Island View, en
el puerto de la ciudad, zona estratégica para el
comercio y la economia de Sudafrica.

En esta zona de gran importancia industrial,
las plantas de produccion de Blendcor hacen
uso de tecnologias de Gltima generacion para
conseguir la maxima eficiencia y calidad. Entre
ellas destacan las soluciones aportadas por
SMI a la compania sudafricana para el embalaje
secundario de tanques de aceite lubricante
de 5 litros en cajas wrap-around. Blendcor ha
instalado recientemente una encartonadora
de la serie LWP ERGON con divisor/canalizador
DV 500 ERGON vy cintas transportadoras, a la
que proximamente se sumara una nueva linea
suministrada por SMI para el envasado de
botellas modeladas de HDPE de 0,5Ly 1 Len
cajas de carton wrap-around.

BLENDCOR |
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UNA CIUDAD RICA
EN HISTORIA

a hermosa ciudad costera y comercial de Durban fue descubierta

el dia de Navidad de 1497 por el navegante portugués Vasco da

Gama, quien desembarcé a lo largo de la costa y llamé al lugar

de desembarco Natal, mas tarde Port-Natal. De 1823 a 1835 la
ciudad fue un puerto comercial muy importante y en 1835 paso a llamarse
Durban en honor al entonces Gobernador de Ciudad del Cabo, Sir Benjamin
d'Urban. Hoy mantiene el récord como mayor puerto comercial de azdcar del
mundo y destaca del resto de ciudades sudafricanas por su increible riqueza
étnica, con mas de la mitad de sus habitantes de origen zulG y |a presencia de
la mayor poblacién india del continente. Gracias a sus hermosas playas, Durban
es un destino turistico consolidado en el Transvaal y, en los @ltimos afos, ha
acogido varias conferencias importantes, como la Conferencia Mundial contra
el Racismo organizada por la ONU.

BLENDCOR | 23



LA EXCELENCIA SURGE DE LA
SATISFACCION DEL CLIENTE
Y DEL TRABAJO EN EQUIPO

O smigroup

omo unidad operativa de Shell
y BP, dos de las companias
petroleras mas grandes del
mundo, Blendcor esta obligada
-- - a cumplir con los estandares internacionales
establecidos por las dos companias, asi como
con todos los requisitos legales, locales,
regionales y nacionales.

La empresa ha obtenido importantes
certificaciones como SABS ISO 14001 (sistema
de gestion ambiental), 45001 (sistema de
gestion de seguridad y salud en el trabajo)
e IATF 16949:2016 (sistema de gestion de
calidad orientado a procesos que proporciona
mejora continua, prevencion de defectos, etc.).
Blendcor se compromete constantemente a
garantizar la satisfaccion de sus clientes y la
formacion de su personal, cuidadosamente
elegido para garantizar la diversidad y la
inclusion.
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SOLUCIONES SMI

PARA
BLENDCOR

La necesidad de aumentar la productividad y
asegurar eficienciay calidad dentro de las lineas
de empaquetado de tanques rectangulares de
PVC de 5 L de aceite lubricante Castrol, llevo
a Blendcor a invertir en la compra de nuevas
encartonadoras wrap-around de avanzado
contenido tecnolégico. SMI, gracias al apoyo
de su socio local Caltech Agencies, asegurd a
cliente una solucion de embalaje funcional y
competitiva, compuesta por un divisor serie
DV 500, una encartonadora wrap-around LWP
30 ERGON vy cintas transportadoras que dan
servicio a las dos maquinas.

Para controlar y mejorar la eficiencia productiva
de la planta, SMI también ha proporcionado
un software especifico que gestiona la
comunicacion entre el divisor DV 500 vy el
sistema de control de peso y evacuacion del
producto instalado antes del divisor. Gracias
a este recurso, los tanques de lubricante
que no entran en los parametros de peso
definidos por la empresa sudafricana son
transportados automaticamente a una tercera
fila de cintas, para que posteriormente el
operador pueda recogerlos y desecharlos
Por otra parte, los tanques que tienen e
peso correcto se distribuyen en las dos filas
de cintas transportadoras que entran en la
encartonadora LWP 30 ERGON para poder
empaquetarlas en cajas de carton wrap-around
en formato 2x2.

—
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BLENDCOR
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ropiedad de los gigantes
petroleros internacionales Shell y
BP, Blendcor (Pty) Ltd fue fundada
en 1992 y desde sus instalaciones
de 53.000 m® en Island View, Durban, continGa
esforzandose por alcanzar la excelencia en la
produccion de lubricantes, aceites y grasas
para garantizar el buen funcionamiento de
sectores vitales como el automotor, la mineria
y laindustria.
Sin embargo, los origenes de Blendcor se
remontan a 1956, cuando la empresa Fraser
and Chalmers construy6 una planta mezcladora
en el puerto de Durban con una capacidad
de produccién de 50.000 toneladas anuales;
sblo un ano después, en 1957, la fabrica fue
modificada para aumentar la capacidad a
80.000 toneladas por ano. Hoy, después de
mas de siete décadas, con una plantilla de
mas de 285 personas y una capacidad de
produccion anual de mas de 200 millones de
litros, Blendcor sigue desempefiando un papel
fundamental en la produccién de una amplia
gama de grasas v lubricantes (automocion e
industriales). Actualmente es una empresa
conjunta en la que los dos gigantes Shell
Southern Africa y BP Southern Africa poseen
cada uno una participacion del 50%.

BLENDCOR

sSMmi3

EL PAPEL DE BLENDCOR g
EN EL MERCADO DE LUBRICANTES

lendcor desempena un papel clave
en el sector de los lubricantes
en Sudafrica; es la empresa de
mezcla mas grande del continente
que vende directamente al mercado v satisface
las necesidades de un sector en constante
crecimiento. La ubicacion de Island View, en
el puerto de Durban, es estratégica tanto para

la importacion como para la exportacién. La
empresa revisa continuamente sus estrategias
de desarrollo para mejorar la competitividad
y los estandares de seguridad. Entre los
principales pilares de la estrategia quinquenal
de Blendcor se encuentra la sostenibilidad, y de
igual importancia se consideran importantes
la automatizacién para promover la eficiencia

operativa, la competitividad de costos vy el
bienestar del personal. Este dltimo aspecto
tiene relevancia estratégica para esta empresa,
que antepone el crecimiento de las personas,
sus habilidades y su potencial.



PARA QUIENES BUSCAN PAZ, TRANQUILIDAD Y EXPERIENCIAS AUTENTICAS A TRAVES
DE LA CONTEMPLACION DE PAISAJES INOLVIDABLES, LA ZONA ADYACENTE A FONTE
PLATINA, BRASIL, ES EL LUGAR IDEAL PARA ABRIR LOS SENTIDOS Y BENEFICIARSE DE
LAS PROPIEDADES UNICAS DEL AGUA.
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uando nos encontramos en

estrecho contacto con la

naturaleza, vivimos al aire

libre, practicamos deportes,
descubrimos el arte, la cultura y la gastronomia
del entorno que nos rodea, nos beneficiamos
de sensaciones Unicas e inolvidables que
surgen de la apertura de nuestros sentidos.
Porque la naturaleza tiene el fantastico poder
de emocionarnos vy experimentar nuevas
sensaciones. En la encantadora zona de
Aguas da Prata, en el estado de Sao Paulo en
Brasil, el entorno pristino, caracterizado por
maravillosos manantiales de agua, tiene el
poder de provocar experiencias sensoriales
Gnicas. Inmersos en este paisaje, donde reina
una paz y una tranquilidad imposibles de
encontrar en los centros urbanos, descubrimos
Fonte Platina, una empresa puntera que
invierte continuamente en nuevas tecnologias
como la estiro-sopladora EBS 4 K ERGON
suministrada recientemente por SMI para la
produccion de botellas PET de 0,31 Ly 0,51 L
(con fondo petaloide y fondo plano) de Agua
Platina. La nueva planta, disefiada segln las
mas rigurosas medidas de respeto al medio
ambiente, responde a la necesidad de la
empresa de utilizar sistemas socialmente
responsables, necesarios para la produccion
de botellas de PET destinadas al embotellado
de agua sin gas y con gas que, para satisfacer
las innumerables peticiones de los clientes, se
comercializa con etiquetas personalizadas.

CONECTADO
CON LA NATURALEZA

sSMmi3
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FONTE PLATINA Y EL )
MEDIO AMBIENTE

I medio ambiente esta en el centro
de la actividad productiva de
Fonte Platina; todo gira en torno a
su proteccion y preservacion. Por
este motivo, el reconocimiento que se obtiene
de la certificacion EURECICLO es fundamental.
Esta certificacion confirma que Agua Platina
estd contribuyendo al reciclaje de residuos
plasticos posconsumo, que realiza actividades
socialmente responsables y que trabaja para
construir un futuro mas sostenible.
Este sello aporta numerosos beneficios a
las empresas, al medio ambiente y a los
consumidores. Las empresas se destacan
en el mercado como una marca sustentable,
comprometida con la preservacién del medio
ambiente y con la garantia de cumplir con
todas las normas y regulaciones ambientales,
evitando posibles sanciones. Otra ventaja es
la transparencia de la informacion, ya que las
empresas certificadas estan obligadas a revelar
la cantidad de residuos plasticos reciclados v el
destino de los recursos obtenidos de la venta
de créditos de reciclaje.
Los consumidores que adquieren productos
con el Sello EURECICLO tienen la garantia de
que la empresa apuesta por la sostenibilidad
y fomenta la economia circular, con las
consiguientes ventajas en el impacto ambiental
gracias a la reduccion de la contaminacion vy el
desperdicio de recursos.
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onte Platina es un suburbio del El descubrimiento de la

i ' municipio de Aguas da Prata, uno  se produjo por casualidad en 187
ol de los 11 municipios considerados  dentista Rufino Luiz de Castro Gaviao obser
s estacion hidromineral por el que los animales de una hacienda cercana
Estado de S3o Paulo que cumplen con los acudian a una fuente de agua y no a las orillas

requisitos definidos por la ley vy se benefician  del rio para saciar su sed. Posteriormente, los
de financiamiento para promover el turismo.  analisis quimicos confirmaron las propiedades

4 Este estatus da importancia a las propiedades  alcalinas de los manantiales locales,
y la calidad de los innumerables manantiales  propiedades similares a las de las fuentes de : i
) e mineromedicinales presentes en la zona, entre  Vichy, Francia. Por este motivo, el lugar se ha —
- ellos Fonte Platina. ganado el sobrenombre de “Vichy brasileno”.
i
w4
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UN SISTEMA PARA

INNUMERABLES ETIQUETAS

onte Platina sitGa los conceptos
de calidad del producto y procesos
productivos, mejora del cliente,
ética empresarial, respeto por el
medio ambiente y responsabilidad social en
el centro de su negocio. La empresa brasilena
continGa innovando en el segmento de aguas
premium y gourmet, explotando tecnologias de
vanguardia que favorecen el ahorro energético.
La perfecta sinergia de elementos fisico-

quimicos v el alto poder hidratante del agua
dan valor y calidad al producto, que gracias a
su ligereza y equilibrio armoniza perfectamente
con diferentes tipos de platos y esta
considerada una de las mejores aguas del pais.
El agua en botellas de PET de 0,51 L y 0,31
L, fabricada por la estiro-sopladora SMI EBS
4 K ERGON, se comercializa tanto con las
tradicionales etiquetas de la marca Agua
Platina como con etiquetas con diferentes

imagenes tematicas, convirtiéndose asi en una
herramienta de comunicacién personalizada
capaz de transmitir mensajes, dar a conocer
una “marca” o publicitar un evento. Para los
clientes, representados principalmente por
restaurantes, bares, actividades deportivas,
etc., las botellas personalizadas son una forma
de destacar en el mercado y deleitar a los
consumidores.

Eleve a sua marca com a nossa Agua!
Garanta o seu rotulo personalizado.
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SOLUCIONES SMI
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Gracias a la nueva estiro-sopladora compacta
EBS 4 K ERGON, Fonte Platina obtiene una
mayor automatizacion del proceso productivo,
un aumento de la eficiencia y al mismo tiempo
una reduccién del consumo eléctrico y de aire
comprimido.

La presencia de la filial SMI DO BRASIL
representd un elemento esencial para la
colaboracion entre Fonte Platina y SMI,
porque la empresa debe poder contar en todo
momento con un soporte cualificado y de alto
nivel.

—

FONTE PLATINA | &40

FONTE PLATINA | 41
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| municipio de Aguas da Prata se

encuentra en las faldas de un

volcan extinto lo que le confiere

caracteristicas @nicas en cuanto a
suelo, clima y relieve. En la zona se encuentra
el famoso Pico do Gavido, un lugar con
impresionantes vistas, desde donde se puede
ver la caldera del volcan y donde se celebran
campeonatos internacionales de parapente y
ala delta.

Ademas, las abundantes fuentes de agua vy los
relieves montanosos favorecen la formacion de
cascadas; se conocen mas de 90, pero se cree
que el nimero es mucho mayor. A las cascadas
se puede llegar a través de sugerentes
senderos a pie o en bicicleta, que discurren
junto a rios y lagos vy atraviesan espléndidas
zonas forestales en contacto con la naturaleza
y que ofrecen unas vistas espectaculares e

____impresionantes.
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Y CULTURA!

| desarrollo econémico es A diferencia de la mayoria de las ciudades | area adyacente a Fonte Platina
resultado de hechos histéricos de  brasilefias construidas alrededor de una es un lugar que invita al retiro vy
gran importancia nacional, como iglesia o al costado de una carretera, Aguas la tranquilidad, con esculturas
la evolucion del ciclo del oro y del  da Prata nacié alrededor de una estacion de modernistas al aire libre y casas
café y el consiguiente nacimiento  tren construida para facilitar el transporte v el histéricas como Boca do Ledo, restauradas vy
del ferrocarril y el comercio, que trajeron comercio del café. adaptadas para albergar exposiciones de artistas
progreso econdémico y una mayor atencion al locales, que contribuyen al desarrollo de la gente,
bienestar y las propiedades terapéuticas de las ala economiay cultura local.
aguas mineromedicinales.
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: FUNCIONAMIENTO
DE LA INSTALACION

ara alimentar de forma fluida los
envases perfilados y mantenerlos
en la posicion correcta no se
puede utilizar el sistema de
introduccion de flujo en masa, sino que se
necesita un sistema que mantenga la correcta
orientacién de los envases durante todo el
proceso productivo. Cuando no hay problemas
de espacio, es posible introducir un divisor/
canalizador para conducir correctamente los
envases hasta la entrada de la empaquetadora,
pero esta solucion requiere una mayor
inversion debido a los transportadores de
entrada y salida, justificada si se procesan sélo
recipientes perfilados.
Las empaquetadoras ASW, ACW vy AFCW,
equipadas con una cinta de entrada de una sola

fila, tienen la notable ventaja de no requerir
la presencia de un divisor para canalizar los
productos a granel. Las operaciones de cambio
de formato se realizan de forma rapida y con
métodos simplificados, porque es posible
procesar diferentes tipos de envases, de varios
tamanos, sin tener que recurrir a equipos
adicionales.

En la zona de formacién de envases, un
dispositivo de seleccion agrupa el ndmero
correcto de envases antes de la operacion de
empaquetado; el sistema de introduccion del
producto es de ciclo continuo y la formacion
del paquete se produce mediante cintas
dosificadoras sincronizadas con motores
brushless (modelos 80-1) o mediante un
separador electrénico (modelos 150-1).

ASW, ACW, AFCW 80=1 / 150-1 | 48

Posteriormente, los productos sueltos
se trasladan desde el transportador de
alimentacion a la cinta transportadora
de embalgje mediante un sistema de eje
cartesiano (modelos 80-1) o un sistema
giratorio (modelos 150-1). En los modelos que
implican procesamiento en planchas, bandejas
0 cajas, un dispensador rotativo compuesto
por dos grupos de ventosas con sistema de
succién eléctrica se encarga de recoger los
formatos del almacén de carton. La maquina
formadora de bandejas funciona en continuo y
el desbobinado del film (donde esté previsto) se
gestiona mediante el grupo de corte (modelos
80-1) o mediante motores brushless (modelos
150-I). El film se empalma al final de la bobina
mediante una barra selladora manual.

smis
p

PARA TRABAJAR ENVASES TANTO CILINDRICOS COMO
PERFILADOS EN UNA AMPLIA VARIEDAD DE FORMATOS

uando dentro de una linea de embotellado es necesario confeccionar envases de
diferentes tamanos, tanto cilindricos como perfilados, es fundamental contar con un
sistema versatil, compacto, facil de gestionar y de uso simplificado, especialmente si se
trata de maltiples configuraciones de envase.
Para responder a estas necesidades, SMI ha lanzado al mercado toda una gama de nuevas envasadoras
con entrada a 90° de una sola fila:

> ASW ERGON

(Angular Shrink Wrappers)

> ACW ERGON

(Angular Carton Wrappers)

> AFCW ERGON

(Angular Film Carton Wrappers)

ASW, ACW, AFCW 80-1/150-1 | 49
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FLEXIBILIDAD Y FACILIDAD
DE USO

on la entrada de una sola fila se pueden procesar diferentes tipos de envases de varios tamafios sin tener que

recurrir a equipos de cinta adicionales, con la ventaja de que los cambios de formato son rapidos y sencillos al no ser

necesario ajustar las guias de las distintas filas.

La unidad de corte de film (para las series ASW y AFCW), de disefio compacto, esta equipada con una cuchilla
controlada por un motor brushless de accionamiento directo, que mejora la precision y exactitud del corte y simplifica las operaciones
de mantenimiento.

El qjuste "user-friendly” es facilitado por el panel de control POSYC®, que se desliza sobre un carril a lo largo de toda la maquina, lo
que permite un uso facil y eficiente del sistema de embalaje; esto es posible gracias a la interfaz grafica extremadamente intuitiva,
la pantalla tactil y las funciones avanzadas de diagnostico y soporte técnico en tiempo real presentes en el POSYC®.

=Taalle

IMPROVING YOUR
CARBON FOOTPRINT
IS EASY WITH SMI!

Our bottling and packaging
ystems benefit from Industry
0 and loT technologies, can
cess recyclable materials
as rPET and allows for
erable energy savings.

ur solutions for ] ’
%
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EVA ERA INDUSTRIA

YA HA COMENZADO!

stamos preparados para la
Industria 5.0. Tras la primera
revolucion industrial, las que
le siguieron y la muy reciente
Industria 4.0, el mundo de la produccion ya
se prepara para la siguiente: la Industria 5.0.
El anuncio provino de la Comision Europea a
través de un documento dedicado “Industria
5.0: hacia una industria europea sostenible,
humano-céntrica y resiliente”, que sitGa el
bienestar de los trabajadores en el centro
del proceso de produccion y utiliza nuevas
tecnologias para proporcionar prosperidad,

trabajo y crecimiento respetando los limites

que impone el planeta.

Hacer de la Industria 5.0 una realidad concreta
significa que las industrias de todos los
sectores deben adaptarse y evolucionar para
abrazar la transicion verde y digital, sin dejar de
ser competitivas y productivas.

o

L=

| DIFERENCIA CON LA

INDUSTRIA 4.0

a principal diferencia entre la
cuarta vy la quinta revolucion
industrial es que la dltima busca
fomentar una relacion de trabajo
mas equilibrada entre tecnologias cada
vez mas inteligentes y los seres humanos.
El elemento mas representativo, a nivel
tecnologico, de esta interaccion virtuosa
entre hombre y maquina seran los cobots,
robots colaborativos, integrados en procesos
industriales para las tareas mas repetitivas
y banales, proporcionando al ser humano
mayores oportunidades de utilizar su talento
creativo.
Mientras que la Industria 4.0 se centra en
la optimizacion de la produccion a través
de sistemas ciberfisicos, el Internet de las

cosas (loT) y la inteligencia artificial (IA), en la
plataforma Industria 5.0 todo esto se utiliza
activamente en la vida cotidiana, en la industria,
en la atencion sanitaria y en otras esferas de
actividad para el beneficio y la comodidad de
cada ciudadano, enfatizando la colaboracion
entre humanos y maquinas.

La Industria 5.0 también concede gran
importancia a la sostenibilidad, se dirige a
crear un entorno de trabajo mas ergonémico
y centrado en el individuo y tiene como
objetivo responder a las necesidades sociales
y medioambientales, promoviendo la economia
circular, la responsabilidad social corporativa
y la produccién sostenible para un futuro mas
resiliente orientado hacia la bienestar del
hombre y del planeta.

INDUSTRIA5.0/ | 55
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INDUSTRIA5.0Y
SOSTENIBILIDAD MEDIOAMBIENTAL

LAS SOLUCIONES ADOPTADAS POR SMI

PARA LA INDUSTRIA 5.0

LA IMPORTANCIA DE LA
PRODUCCION ECO

a Industria 5.0 pone especial
énfasis en la sostenibilidad
ambiental, reconociendo la
importancia vital de un enfoque
de produccion ecocompatible para el bienestar
del planeta y de las generaciones futuras. Esta
nueva era industrial fomenta la adopcion de
procesos que minimicen el impacto ambiental
a través de una mayor eficiencia energética, el
uso de materiales sostenibles y el reciclaje de
residuos. La economia circular se convierte en
un pilar fundamental que alienta a las empresas
a repensar el ciclo de vida de los productos;
desde el disefio hasta el final de su uso,
impulsando la creacion de articulos duraderos,
reparables y completamente reciclables.
Ademas, la integracion de tecnologias
inteligentes permite optimizar el uso de
recursos y reducir los residuos, gracias a
sistemas de monitorizacién en tiempo real y
algoritmos predictivos que garantizan un uso
mas eficiente de la energia y los materiales.
La sostenibilidad en laindustria 5.0 no se limita
soloalos aspectos ecoldgicos, sino que también
incluye la responsabilidad social corporativa,
con foco en las condiciones laborales y el
impacto econémico y social de las actividades
productivas en las comunidades locales. En
este contexto, la produccién ecosostenible se
convierte en un imperativo estratégico para las
empresas.
Esta nueva revolucion industrial anima a las
empresas a integrar soluciones de energias
renovables en sus procesos productivos,
optimizar el consumo energético y mejorar
el rendimiento general en términos de
sostenibilidad. Mediante el uso de tecnologias
avanzadas es posible monitorear y gestionar
el flujo de energia en tiempo real, identificando
y reduciendo el desperdicio. Estos sistemas
inteligentes también pueden predecir los
picos de demanda vy adaptar la produccién en
consecuencia, maximizando la eficiencia y
minimizando la huella de carbono.

INDUSTRIA5.0 |
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Ml crea sistemas totalmente

automatizados y ergondmicos

para el embalaje primario,

secundario y terciario, “user-
friendly” y capaces de interconectarse en
redes digitales. Esto permite una mayor
flexibilidad vy eficiencia productiva, asi como
un control preciso del consumo de la maquina,
respondiendo plenamente a los criterios
actuales de la Industria 4.0 y a los nuevos de
la Industria 5.0. Gracias a la inteligencia digital
con la que estan equipadas, las maquinas SMI
de dltima generacion pueden beneficiarse de
la plataforma SMYOT, que tiene la tarea de
recopilar todos sus datos de funcionamiento
y de su ciclo de vida, permitiendo verificarlos,
procesarlos y valorarlos. Valorizacion desde
una perspectiva colaborativa y de sinergia
hombre-maquina e IA, con el fin de agilizar vy
mejorar la precision de los procesos de toma

de decisiones, flexibilidad, adaptacion de la
produccion, eficiencia y el control energético
de las plantas. Todo esto esta garantizado
ademas por el seguimiento constante, a través
de una “control room", por parte del servicio
de asistencia posventa de SMI; ademas, la
HMI de los sistemas SMI es otro elemento
de la Industria 5.0 que tiene como objetivo
simplificar la colaboracion hombre-maquina.
De hecho, desde el panel de control, el operador
puede seleccionar diferentes “dashboards”
que facilitan la gestion y el mantenimiento
de la maquina; permiten la seleccién de
los parametros de procesamiento y ponen
a disposicion del usuario procedimientos
guiados e interactivos. Todos estos elementos
garantizan una gestion “facil” de los sistemas
de embotellado y envasado producidos por
SML.

INDUSTRIA5.0/ | | 57
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esde 1998 SMI esta presente en

Brasil con la filial SMI DO BRASIL

LTDA.

La estructura, creada con el
objetivo de seguir mas de cercaalos numerosos
clientes existentes y futuros, esta ubicada en
la ciudad de Osasco, uno de los municipios
mas poblados del area metropolitana de Sao
Paulo en Brasil y uno de los mas grandes e
importantes distritos logisticos del pais.
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SMART BOTTLING & PACKAGING LINES | sn
UP TO 50,000 BOTTLES/HOUR
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La sucursal se enmarca dentro de los planes
de SMI de fortalecer su red comercial y de
asistencia técnica para ofrecer soporte directo
a todos los clientes locales.

De hecho, para satisfacer mejor las demandas
del mercado brasileno, es de fundamental
importancia estar presente con personal nativo
calificado capaz de brindar asistenciainmediata,
especialmente para suministrar rapidamente
repuestos e intervenciones técnicas a

59
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las numerosas plantas embotelladoras vy
envasadoras instaladas en la zona.

La sucursal de SMI DO BRASIL esta instalada
en una estructura de 1800 m’ destinados
tanto a oficinas comerciales y técnicas como
a almacén de repuestos y actualmente cuenta
con una plantilla de 31 personas, de las cuales
12 técnicos, 11 empleados comerciales/de
marketing y otros 8 dedicados a funciones
administrativas y gestion de repuestos.
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UNA CHARLA CON

GUILHERME VIVONA

> | Director General de SMI DO BRASIL

P: SMI esta presente en Brasil desde 1998.
¢Cuales son los factores clave que requirieron
la presencia directa de SMI a través de una
sucursal?

R: Representamos el “Designed & Made Inltaly”,
por lo tanto trabajamos para consolidarnos
como socios estratégicos de la industria
brasilefia, colaborando estrechamente con
empresas que necesitan tecnologias avanzadas
para poder producir mas y mejor, y garantizando
al mismo tiempo una mayor seguridad a sus
empleados v un profundo respeto por el medio
ambiente. Igualmente importante, incluso
diria fundamental, entre los factores clave
que han requerido la presencia local de SMI se
encuentra la necesidad de estar mas cerca de
mercados como el brasilefo, caracterizado por
una poblacion numerosa, un alto potencial de
crecimiento econdémico vy rapida expansion del
consumo. Todos ellos elementos que nos han
llevado a convertirnos en protagonistas de los
cambios en el entorno empresarial.

P: ¢Cuales son las principales demandas del
mercado brasilefio?

R: Las empresas brasilefas necesitan
proveedores de bienes de equipo vy tecnologia
a largo plazo a quienes puedan confiar sus
estrategias de crecimiento; igualmente
importante es poder contar con un suministro
eficiente de servicios y componentes. De
hecho, el mercado brasilefo requiere las
mejores tecnologias y soluciones de instalacion
europeas que aseguren un soporte local
culturalmente afin que entienda bien las
necesidades de los clientes.

P: En particular, ;qué requieren las empresas
de “food & beverage” en términos de

rendimiento y servicio de la planta?

R: Los fabricantes de bienes de consumo
de rapido movimiento (FMCG - Fast Moving

SMI DO BRASIL | 60

Consumer Goods) apuntan a expandir
continuamente la produccién y la participacion
de mercado.

Es asi como consiguen una mayor rentabilidad
gracias a las cualidades de los productos que
ofrecen a sus consumidores. Nuestro papel es
garantizar una productividad continua a través
de la maxima eficiencia y reduccion de pérdidas
y desperdicios, combinado con la optimizacion
derecursos, desarrollo de un proyecto por parte
del area comercial, instalacion del sistema y
seguimiento técnico por parte del equipo de
servicios.

Ademas, las empresas productoras de bienes
de consumo estan muy atentas a la agenda
ESG (Environment, Social e Governance), un
tema al que SMI, partidario del Pacto Mundial
de las Naciones Unidas, sabe responder
positivamente.

P: ;Como responde SMI DO BRASIL en términos
de inversiones?

R: SMI en Brasil es reconocida en el mercado
por su compromiso con la investigacion continua
ligada a la calidad de los productos ofrecidos y
la eficiencia de los sistemas instalados. Los
resultados obtenidos hasta el momento por
la filial SMI DO BRASIL demuestran la validez
de nuestras propuestas ante los clientes; en
particular, en 2023 logramos el récord hist6rico
de facturacion total, con un retorno de inversion
satisfactorio y en linea con las directrices del
consejo de administracion del grupo.

P: ;Cual es su opinion acerca de las tendencias
actuales del mercado?

R: La sostenibilidad y las tecnologias digitales
sin duda impulsaran el futuro de la industria
global. La cultura de SMI radica en el desarrollo
de nueva maquinaria y sistemas de lineas
completas con contenidos tecnoldgicos
avanzados y de alta eficiencia energética que
permitan a los clientes el uso de los sistemas en
su totalidad, aprovechando las oportunidades
que ofrecen las soluciones inspiradas en los
principios de la Industria 4.0 y operando con
el maximo respeto por el medio ambiente.
Igualmente importante es la automatizacion de
magquinas y procesos, que permite a los clientes
analizar constantemente, incluso a distancia,
los datos operativos de sus instalaciones, sin
olvidar el empefio de SMI para crear soluciones
capaces de reducir la huella de carbono de los
usuarios de sus propias maquinas; por ejemplo,
las estiro-sopladoras de la serie EBS ERGON y
los sistemas integrados de soplado, llenado
y taponado de la serie ECOBLOC® han sido
disenados para procesar botellas de rPET vy, por
tanto, permitir el uso de material reciclado para
proteger el medio ambiente.

APARTE: EL EQUIPO DE SMI DO BRASIL 9

SMI DO BRASIL |
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1984-2024:
UNA HISTORIA DE
CORAJE Y PASION

sSMmis

n 2024 ENOBERG apaga 40 velas.
Un hito importante que premia el
compromiso, la profesionalidad
y la determinacion de quienes
siempre han creido en esta empresa y de
quienes contindan implicandose para disenar y
desarrollar nuevas soluciones de embotellado.

Elfrutode40anosdeactividad esta ciertamente
representado por la gama de maquinas de
Gltima generacion fabricadas por ENOBERG,
pero también por la pasion y el alma de las
personas que las disefaron y construyeron;
personas que con su entusiasmo han hecho
crecer la empresa ano tras afio, llevandola a
consolidarse entre los principales productores
italianos de maquinas embotelladoras con
alrededor de 500 unidades instaladas en todo
el mundo.

La innovacién continua ha sido siempre
el aspecto fundamental de la mision de
la empresa, gracias a la cual actualmente
ENOBERG puede ofrecer una amplia gama
de plantas vy sistemas tecnolégicamente
avanzados que se adaptan facil y eficazmente
a las necesidades del mercado.
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esde 1984, ENOBERG atiende con éxito a una clientela internacional perteneciente a los sectores de bebidas, alimentacion,

limpieza del hogar y productos de higiene personal.

Alo largo de 40 afos de actividad, la empresa de Telgate (en provincia de Bérgamo) siempre ha estado al lado de sus clientes,

ofreciendo soluciones cada vez mas innovadoras, en linea con la evolucién del mercado. Cada afio se ha caracterizado por
una serie de evoluciones técnicas, que con el tiempo han permitido la transicion de llenadoras que utilizaban actuadores neumaticos a
las soluciones tecnolégicas mas modernas de la actualidad. Desde 2016, afio en el que ENOBERG pas6 a formar parte del Grupo SMI, la
empresa ha iniciado una completa renovacion de su fabrica y se ha centrado cada vez mas en el disefio y construccion de maquinas para el
envasado de bebidas con y sin gas de alta calidad para satisfacer las demandas de produccion de hasta 55.000 botellas/hora.
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Los Gltimos avances en investigacion e innovacion han llevado a la creacion de modelos llenadores
equipados con un bastidor dividido “walk-in, que permite al operador un facil acceso a las
secciones de llenado y taponado.
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SMI S.p.A. Headquarters

S. Giovanni Bianco (BG), Italy
Tel.: +39 0345 40111
Fax: +39 0345 40209

SMIPACK S.p.A.

S. Giovanni Bianco (BG), Italy
Tel.: +39 0345 40400
Fax: +39 0345 40409

ENOBERG S.r.l.

Telgate (BG), Italy
Tel.: + 39 035 845908

SMIMEC S.p.A.

S. Giovanni Bianco (BG), Italy
Tel.: +39 0345 40111

Fax: +39 0345 40708

SMITEC S.p.A.

S. Giovanni Bianco (BG), Italy
Tel.: +39 0345 40800
Fax: +39 0345 40809

SMILAB S.p.A.

S. Giovanni Bianco (BG), Italy
Tel.: +39 0345 40800
Fax: +39 0345 40895

SMI USA Inc.

Atlanta, GA, United States
Tel.: +1 404 7999929
Fax: +1 404 9946414

SMI Centroamericana S.A. de C.V.

Mexico City, Mexico
Tel.: +52 55 5355 3870
Fax: +52 55 5354 5384

SMI do Brasil Ltda.

Sdo Paulo, Brazil
Tel.: +55 11 36015334
Fax: +55 11 36937603

S

SMI (UK & Ireland) Ltd

Manchester, United Kingdom
Tel.: +44 161 277 7840
Fax: +44 161 277 7842

SMI France SAS

Schiltigheim, France
Tel.: +33 607 98 27 98

000 SMI Russia

Moscow, Russian Federation
Tel.: +7 495 7206797
Fax: +7 495 7206797

SMI East Europe S.r.l.

Timisoara, Romania
Tel.: +40 256 293932
Fax: +40 256 293932

SMI S.p.A. - Dubai Rep. Office

Dubai, UAE
Tel.: +971-4-8063543
Fax: +971-48160010

SMI Machinery Beijing Co.Ltd
Beijing, People’s Republic of China
Tel.: +86 10-87162766

SMI Asia Services Sdn. Bhd.

Shaah Alam, Selangor, Malaysia
Tel.: +603 5103 5368
Fax: +603 5191 3368

SMI Machinery India Pvt. Ltd.

Goregaon, Mumbai, India
Tel.: +91 98194 44932




