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66 Technologies

innovantes en
conformité avec
[environnement 99

En 2010 Smigroup a su garder et renforcer sa position sur
le marcheé, en atténuant les impacts neégatifs de la crise
économique ayant caractérise le marcheé mondial a partir
de 2007. L'année qui vient de s'écouler a vu les entreprises
de notre groupe jouer un roéle encore plus important, par
rapport au passe, dans le développement de technologies
innovantes, en ameéliorant 'equilibre entre essor économigue,
protection de [I'environnement, eéconomie dénergie et
responsabilité sociale. Les projets que nous développons chez
SMI visent a obtenir des résultats davant-garde sur le plan
technologigue, étant cependant compatibles sous tous les
aspects avec les parametres pressants de compatibilicé
économique et environnementale des processus de
production, auxguels ils sont préposeés. A |heure actuelle
il ne suffit plus de proposer a lindustrie du secteur “‘food
& beverage” des installations et éguiperments d'un contenu
technologique éleveé, parce guen plus de cet aspect, nos
clients veulent des solutions qui soient ‘Innovantes” mMéme
lors de la réalisation d'objectifs, dont il faut absolument tenir
compte, tels gue la durabilité environnementale, économigue,
énergetique de leurs productions. Nous estimons avoir
mMis au point une série de produits a mMméme de satisfaire
convenablerment a ces exigences, parmi lesquels, par exemple,
le nouveau systeme ECOBLOC® PLUS de la division Smiform,
gue nous abordons dans la section ‘innovation” de ce numeéro
de “sminow’". LECOBLOC" PLUS consiste dans une installation
de toute derniere génération, réunissant dans une unigue
machine les fonctions détirage-soufflage, remplissage /[
capsulage et étiquetage de récipients PET en optimisant
les encombrements, lefficacité et les consommations.
L'engagerment de Smigroup envers lenvironnement est
également prouve par lobtention de la part de SMI de
la certification UNI EN I1SO 14001:2004 ; ce qui témoigne
comment une entreprise de production déquipements
industriels comme la ndtre peut geérer avec SUCCes Ses
activités en toute harmonie avec le territoire environnant et
en ligne avec les exigences de développement de ses clients.
La sauvegarde de I'écosysteme, ou nous vivons, est devenue
désormais un impeératif pour toutes les activicés humaines ;
ce nest qu'en réorganisant leur travail, en vue de satisfaire
a cette nouvelle nécessité urgente gue les entreprises
pourront continuer a se développer et a avancer

SMI est préte a jouer son roéle dans ce grand deéfi, qui
représente aussi une immense opportunité d'essor collectif.

Paolo Nava,

Président & CEO [I:
SMI S.p.A.

|eluoqipg
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Projet "SACS™
la ligne compacte qui fait economiser
et respecte lI'environnement

Fardeleuses SK "HS - High Speed™
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Smipack:
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SMi-

Aliments: un secteur qui semble
ne pas connaitre de crise, ni en
ltalie ni a I'étranger, surtout en ce
qui concerne les aliments en boite.
L'industrie alimentaire, qui est aussi
le plus grand utilisateur d'emballages,
est fortement engageée a en reduire
l'impact sur l'environnement, en
évitant I'exces demballage et en
requerant des emballages plus

legers a des caractéristiques

technigues inchangees.

JUSQU’A -50%
EMISSIONS

JUSQU’A -15% DE CO2

CONSOMMATIONS
ENERGETIQUES

ECOBLOC® PLUS:
systeme integre
d'etirage-soufflage,
remplissage/capsulage

et etiquetage

0
0

JUSQU’A -908%
i CONSOMMATIONS
D’EAU

>> PAG.449

Harmonie entre écologie et activités
de I’entreprise

SMI a obtenu de Il'organisme
francais AFNOR Ila certification
de son Systeme de Gestion
Environnementale, qui en a
reconnu la conformité avec les
normes UNI EN ISO 14001 :2004.

>> PAG.58



SECTEUR EAU & CSD
Refriso Bebidas
Sorocaba, SP, Breésil

>»> eétireuse-souffleuse
SMIFORM SR 10

>»> fardeleuse
SMIFLEXI LSK 35 F

ILLIS

La plupart des margues de boissons gazeuses produites au Breésil ont
comme ingredient base un fruit, un grain ou un extrait, dérivant de
plantes cultivées localerment. En effet, dans ce grand pays sud-américain
il existe une varieté exceptionnelle de fruits, la plupart desquels sont
employés pour la production industrielle de jus de fruits et boissons
gazeuses. |l suffit de penser aux boissons & base de “guarana’, dérivant dune graine
cultivée dans la forét amazonienne, dont les consommations au Breésil dépassent
celles des boissons a base de cola. Le Brésil est le troisierme marche mondial le plus
grand en ce qui concerne la consormmation de ‘carbonated soft drinks (boissons non
alcoolisées gazeuses)’, favorisée aussi par son climat chaud. D'autre part, quest-ce
gu’il y a de mieux que de siroter une boisson fraiche a base de coco, guarana, soda, cola
ou autre chose encore dans une journeée particulierement chaude? Au Breésil il existe
vraiment I'embarras du choix et chacun peut trouver le produit qui satisfait le mieux
son palais. L'un des protagonistes de cet énorme “business” se trouve a Sorocaba, une
petite ville pres de Sao Paulo du Breésil, ou est sise la société Refriso Bebidas. En vue
d'accroitre la capacité de la ligne PET pour bouteilles de 2 litres, la societe breésilienne a
récemment acheteé chez SMI une étireuse-souffleuse Smiform SR 10 et une fardeleuse
Smiflexi LSK 35F, @ méme darriver a des cadences de 18.000 bouteilles /| heure et 35

paguets /| minute respectivement.



Refriso Bebidas

et la diversification du produit

Ce n'est pas par hasard gque Refriso
Bebidas occupe une position de relief
entre les producteurs de boissons
gazeuses dans [I'Ameérigue latine.
La socieéte a su saisir les
opportunités offertes par le
marcheé et faire front a la demande
croissante de boissons gazeuses
enregistréee au Breésil ces dernieres
anneées. Le grand professionnalisme
ainsi gue le savoir-faire excellent
ont éteé les facteurs déterminants,
ayant permis a la sociéte Refriso
Bebidas dagrandir sa structure,
en installant des systemes de
production de toute derniere
génération et des équipements dun
contenu technologique éleve. Devant
un marcheé de plus en plus exigeant,
Refriso a su bien diversifier le
portefeuille produits, qui aujourdhui
comprend de nombreuses marques
de boissons gazeuses, colas, boissons
energisantes, jus de fruit et d'autres

boissons. La marque "Bacana” est

parmi celles qui ont le plus de succes

de la societe brésilienne
et comprend des boissons
gazeuses de plusieurs golts
différents (cola - cola light
- guarana - citron - tous les
fruits - raisin, pour en citer
quelgues-uns). Les produits
de marque “Vedete’, “Kiko”,
‘Original” offrent une gamme
aussi riche de boissons au
gout de cola - guarana
- raisin - Abacaxi
- etc, alors que
les produits de
la ligne “Red
Night", “All
Night”, “Xapuri”

et ‘Cachoeira”
sont parmi les
préférés chez
les jeunes.




Smi et Refriso Bebidas:

la technologie au service du client

La societeé Refriso
(Refrigerantes Sorocaba
Ltda) a acquis une

experience consolidée

dans la production et
dans le conditionnement
dune ample gamme de
boissons non alcoolisées
aux gouts particuliers.
Les equipements installés
dans les établissements
de mise en bouteilles de
la société brésilienne ont
recours aux technologies
les plus avanceées en ce
qui concerne flexibilite,
fiabilite et efficacite :
des facteurs clé, afin de
pouvoir facilerment adapter
la capacite de production

et le meélange de produit

ILLIS

des différentes marques

commerciales du groupe
en fonction des demandes
et des preféerences du
marche, avec des coluts
opérationnels bas et une
utilisation des installations
parfaite. Le systeme de

production est totalement

automatise et assure
des passages rapides
d'un récipient a 'autre

et dune configuration de
paquet a l'autre. En vue de
developper la production
des bouteilles PET de 2
litres, destinées a la mise
en bouteilles des produits
de marque ‘Bacana’,
Refriso Bebidas s'est

adresseée a la compétence

technique de SMI, en choisissant
une étireuse-souffleuse a 10
cavités de la série Smiform SHR;
guant a I'emballage de fin de ligne
la sociéteé breésilienne a opteé pour
une fardeleuse Smiflexi LSK 35F
gui conditionne des bouteilles
PET de 2 | en des paqguets de film
thermoretracte dans le format
3x2 ; de toute facon la machine
est en mesure demballer méme
des récipients d'autre genre déja
utilisés par la société breésilienne,
tels gue boites en aluminium.

La qualité totale des produits

offerts sur le mMmarcheée et Ia




satisfaction des clients sont

parmi les priorités de la "'mission”
de Refriso Bebidas. C'est pour ces
raisons que toutes les boissons,
sortant des établissements de
la societeé, sont continuellerment
soumises a des controles de
gualité continus de la part dune
equipe technique specifique.
Autant d'attention est dediée au

choix des matieres premieres

et des fournisseurs, deux

d'ameéliorer I'efficacite du

et de maintenir le niveau

Les emplois du guarana

Les indiens ont toujours
consideére le “guarana’ un elixir
de longue vie ; une plante de
la plus grande valeur, qui leur
fournissait la nourriture et
les moyens pour soigner les
maladies, soulager les douleurs
et augmenter la résistance
physique, grace a ses proprietés
tonigues et stimulantes.

Ils mne prenaient que les grains,

gue chaque tribu utilisait en
fonction de “‘sa recette’. La
tradition veut que l'on récolte les grappes de fruits demi-
ouverts et gu'on les mette dans des récipients pleins deau
froide, pour en extraire l'épicarpe. Une fois nettoye, I'extrait
est grillé a petit feu et reduit en poudre, auqguel il est ajoute
un peu deau pour former une pate homogene ; de cette
pate on obtient des formes a ‘pain’, fumeées au feu de bois
résineux. Le pain ainsi obtenu est rape au besoin.

Le “guarana” est amplement utilisé dans I'Ameérique du
Sud pour la préparation dune boisson célebre, légerement
petillante, appelée avec le méme nom, qui surtout au Breésil
est synonyme de “soda” ; la boisson est similaire quant a
'aspect et au golt aux boissons a base de cola, elle exerce
un léger effet stimulant et est légerement sucrée. Comme
meédicament, il est disponible en comprimeés, en batonnets
et, mieux encore, en poudre. Encore aujourdhui le "guarana”
s'utilise, afin dameéliorer la concentration, la résistance

physiqgue et mentale et l'apport dénergie a l'organisme.

production présentes et

facteurs essentiels en vue futures ; le choix d'une

souffleuse Smiform SR 10

processus de production et d'une conditionneuse

Smiflexi LSK 35F teéemoigne

qualitatif des produits I'importance attribuée
eleve. SMI do Brasil, la filiale par Refriso a linnovation
locale de SMI, a joué un role technologique et a la

fondamental, en conseillant polyvalence opeérationnelle
a Refriso la solution de ses installations.

idéale aux exigences de



LA PAROLE AU CLIENT - Interview a Edson
Silveira Mello, Directeur de production de
Refriso Bebidas

Quelle est la clé du succes de
Refriso Bedibas au Breésil?

“Incontestablerment notre
engagement continu dans
'ameélioration de la qualité
des produits que nous
offrons. Dans |'optique de
satisfaire de I|la meilleure
facon aux attentes des
consommateurs finals,
notre société est depuis
toujours tres attentive
aux changements dans les
tendances et demandes
du marche. Ce n'est
que dapres une analyse
attentive de ce qui se passe
dans les choix d'achat des
consommateurs gue nous
pouvons comprendre ce gue
le marché s'attend de nous

aujourd’hui et demain.”

IS

Quelles sont Ies caracte-
ristigues qu'un fournisseur
doit avoir pour satisfaire les
criteres de qualité de votre
societe?

“Pour ce gui est du partenariat
avec nos fournisseurs, la
principale exigence de Refriso
concerne le service offert
pour l'assistance technique
apres-vente et la disponibiliceé
de pieces de rechange. A
tous nos fournisseurs nous
demandons des machines
innovantes, munies dune
technologie de toute derniere
géneération et dun support
d'assistance technique
adéquat. En effet, nous ne
pouvons pas nous permettre
gu'un service de basse qualiteé
compromette l'efficacité de

notre appareil de production

et risque le niveau qgualitatif de nos
produits.”

Quels sont Iles facteurs qui ont
pousseé Refriso Bebidas a investir
dans I'achat dune étireuse-

souffleuse Smiform SR 107

“Nous  étions déja clients de
Smipack, société controélée par SV,
ce qui nous a permis de connaitre
le sérieux et la fiabilité de ce groupe
italien important, spécialisé dans
les machines pour [I'emballage”
SMI  représente une alternative
valable a dautres fournisseurs du
secteur qui operent au Breésil, du
fait gu'elle propose des appareillages
et systemes hauterment innovants
avec un rapport qualité/prix parmi
les meilleurs sur le marche.
Nous sommes convaincus que le
partenariat, s'étant développeé en
raison de |achat de Ietireuse-
souffleuse Smiform SR10 et de
la fardeleuse Smiflexi LSK 35F
ne sera gque le commencement
d'une collaboration longue EE
avantageuse entre Refriso et SMIL”
est-elle

Combien importante

I'innovation pour votre entreprise?

“L’innovation fait partie de la
‘mission” de Refriso, qui est
constarmment a la recherche de la
meilleure technologie disponible a
des prix compétitifs. Les bénéfices
gue nous obtenons de I'application de
cette strateégie sont transmis a nos
clients finals, qui peuvent facilement
repérer sur le marché des produits
de haut de garmme ayant un rapport
qualité/prix excellent.”



Combien est-elle importante pour
Refriso la présence directe de SMlI
au Breésil moyennant la filiale SMI do
Brasil?

“_a présence directe de SMI dans
notre Pays a représenté lun des
facteurs clé dans le processus
décisionnel ayant amené au choix
de ce fournisseur. Pour notre
organisation, comme pour toute
autre reéalicé industrielle qui se sert
déquiperments provenant d'un autre
continent, il est fondamental de
pouvoir compter sur une presence
locale stable du fournisseur Le fait
de pouvoir disposer a tout moment
dun support technique ‘pres de
chez nous” est dune iMmportance
vicale, afin de maintenir un taux
defficacité et d'utilisation éleve des
installations, notamment au cas ou
Nnous aurions un besoin urgent de
pieces de rechange. Cest dans
cette optique que la présence
de SMI do Brasil est une source
de confiance et de sérénité dans
'accomplissement quotidien de
notre travail.”

| es boissons a base de
‘guarana’ entre mythes et curiosite

L’histoire du "guarana” est tres
ancienne. Pendant plusieurs
siecles, cette plante grimpante
semper virens, pouvant arriver
a une hauteur de quinze Mmetres,
a éete considérée sacreée
par les tribus des indiens de
I'Amazonie ; en raison de son
fruit ‘“bizarre”, sans lequel la
plante serait passeée inobservee,
elle a toujours été au centre
de légendes, mythes et récits.
Dans l'ancien temps l'une de
ces legendes avait comme
protagoniste Cereaporanga,
une jeune fille a 'aspect
agréable et a l'esprit aimable,
protégée par la déesse de la
beauté et de la vie. On raconte
gu'un jour Cereaporanga
tomba amoureuse d'un vaillant
guerrier dune tribu ennemie.
Les deux amoureus, ne
reussissant pas a faire cessenr
a jamais la haine existante
depuis des années entre les
deux tribus rivales, déciderent

de s'échappenr pounr vivre

heureux. Dans la fuite Cereaporanga rencontra un serpent
anaconda blessé et, malgré le danger, son cceur tendre la
poussa a aider et a soigner l'animal ; mais a cause de cet
‘arrét” les guerriers de sa tribu réussirent a s'approcher
de plus en plus des deux fugitifs. Sdre que son hormme serait
capturé et tue, Cereaporanga scella avec lui un pacte damour
et de mort, en demandant au gros serpent de les serrer dans
leur dernier enlacement. Les indiens de sa tribu, en voyant les
deux amoureux serrés dans leur dernier geste damour, se
désespérerent pour la mort imminente de leur protégeée et
demanderent de l'aide a la déesse de la beauté et de la vie, afin
gu'au moins l'esprit de la jeune fille ne les abandonnat pas. La
déesse, attendrie par le geste de Cereaporanga, fit naitre de
ses yeux une plante, le "guarana”’ précisément, dont les fruits
semblent, en s’'ouvrant, deux yeux noirs splendides,

justement comme ceux de la plus belle jeune fille. m



SECTEUR EAU & CSD
Compainia de Bebidas S.A
Gruppo PepsiCo.
Echavarri Vina, Espagne
>»> fardeleuse

SMIFLEXI SK1202HS P

ILLIS

Le secteur des CSD (boissons

non alcooliseées) a été le premier
a industrialiser les opérations
de mise en bouteilles et de
conditionnement, en adoptant
des processus de plus en plus
iNnNovants pour la gestion de la
structure de la production, de
la distribution et des techniques
demballage. Le choix de I'emballage
correct, notamment, est dune
importance fondamentale pour le
succes d'un produit "beverage”, car
toutes les entreprises du secteur
ont recours a une grande variete
de reécipients (bouteilles en verre,
PET boites meétalliques, etc) &

emballer en plusieurs typologies de
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paguets, parmi lesquels fardeaux
sous filrm thermorétractable,
boites en carton, cluster pack,
etc. De plus, les préférences et
les attentes des consommateurs
sont continuellerment en évolution,
ce qui impose aux producteurs
de boissons non alcoolisees
'équiperment de lignes de mise
en bouteilles tres flexibles, afin
de s'adaptenr rapidement  aux
tendances du marche. Cette
exigence a pousse ‘Compania de
Bebidas PepsiCo” a installer dans
ses etablisserments de production
une nouvelle fardeleuse Smiflexi SK
1202 HS P, spécialerment congue
pour le conditionnement de boites

a une cadence tres élevee.



Le Groupe PepsiCo

vise a la grande vitesse et a la flexibilite

Tous les jours, dans le monde

entier, des centaines de millions

de consommateurs orientent
leurs choix d'achat vers les
boissons gazeuses. Le succes

énorme de ce type de boissons
a considérablement augmenteé les
responsabilités des entreprises
de production, qui doivent trouver
un equilibre entre les demandes
des consommateurs pour des
produits sains et salutaires et les
exigences internes au niveau de
strategies de marketing, limitation
des colts, expansion du segment
de marche, etc. L'entreprise
espagnole “Compania de Bebidas
PepsiCo” a récemment acheté une
nouvelle fardeleuse Smiflexi de la
seérie SK HS, afin de développer, a
'aide d'équipements d'avant-garde,
la ligne demballage secondaire de
boissons en boites de 33 cl. Il s’'agit
d'un investissement considérable,

qui a ameneé a l'installation d'une ligne

automatique de nouvelle geneération

=3 amlgroup ————

En haut: |'équipe technique de Compania de Bebidas, en visite chez

SMl, rencontrele personnelcommercial et de service apres-vente.

pour des opérations a

haute cadence; I'installation
autorise le conditionnement
(soit en simple qu'en double
piste) de boites en métal
dans des paqguets de film
thermorétracte (avec ou sans
fardeau) suivant un nombre
eleve de configurations
différentes: 2x2, 3x2, 4x2,
4x3, Bx3, Bx4, 7x4, /x5 et
8x4. Un choix technologique
d'avant-garde, permettant
de satisfaire sans problemes
'augmentation de production
due a la demande croissante
du marcheé de boissons non
alcoolisées en boites et de
réepondre aux demandes de
flexibilice

élevéee en ce qui

concerne I'emballage final. Un
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investisserment fondamental
pour Compafia de Bebidas
PepsiCo, permettant a
cette entreprise espagnole
de préserver la qualite
fort éleveée du produit, dans
le respect maximum de
'environnement et en position

de leader du marche.




L'emballage:

une strategie de marketing importante

La flexibilicé opérationnelle
de ses lignes de mise en
bouteilles consiste dans un

facteur clé pour la societé
Bebidas PepsiCo; en effet,
le fait dutiliser une seule
conditionneuse pour emballer
une vaste gamme de produits
en de multiples configurations
de paguet est sans aucun
doute un choix avantageux
du point de vue économigue.
La nouvelle conditionneuse
SK 1200 HS P de Smiflexi
permet aussi daccroitre la
capacité de production de la
ligne jusgua 120.000 cph. Tout

format. L'entreprise espagnole
croit fermement dans le
développement de son ‘business”,
c'est pourquoi elle investit
continuellement dans des
eqguipements davant-garde sur
le plan technologique : au cours
de ce parcours dinnovation et
d'essor, Bebidas Pepsico s'est
confiée au professionnalisme de
SMIl, avec laquelle elle collabore
depuis le lointain 1898, année ou
la premiere conditionneuse de
cet OEM italien fut installée. En
vue de répondre promptement
aux demandes de ses clients

pour des machines de plus en

le cycle de production est plus flexibles et eéclectiques,
compléetement automatisé et SMI investit sans cesse
spécialement congu, en vue dans la recherche et dans
de réduire au minimum les le développement de projets
cadences de changement de innovants, tels gue la nouvelle

PepsiCo Iberica

PepsiCo, Incorporated est une societé multinationale
avec des activités diversifiees dans la production, dans le

™

marketing et dans la vente d'une ample garmme de boissons n

et de produits alimentaires. La societe fut fondee en 1898 g | a g *
avec le nom de "Pepsi Cola Company”, en devenant PepsiCo ﬁ ﬂ il :‘
en 1965 a la suite de la fusion avec Frito-Lay. PepsiCo acheta

Tropicana en 1998 et Quaker-0Oats en 2001. En plus de la

marque Pepsi-Cola, I'entreprise ameéricaine possede également les marques Gatorade,
Frito-Lay, SoBe, Naked, 7Up et Tropicana, distribuées dans plus de 200 Pays dans le monde
entier ; en 2008 la multinationale PepsiCo a facture 43,3 milliards de USD, en employant
285.000 personnes. PepsiCo Iberica est la division de PepsiCo, qui opere en Espagne
et au Portugal. Il s'agit de l'une des divisions commerciales principales de la sociéete

états-unienne, avec deux sieges principaux (Madrid et Vitoria), quatre établissements de

production dans la péninsule ibérique et une force travail de plus de 3.500 preéposeés.

14

ILLIS



série "SK HS (High Speed)’ de
fardeleuses Smiflexi en mesure

de conditionner des boites de
différentes dimensions dans
des configurations multiples a
la cadence maximum de 450
paguets / minute (en fonction
du format et des dimensions
du récipient a emballer). La
technologie innovante des
nouvelles SK 1200/1202 HS, avec
le systeme de conditionnerment
fluide et tout a fait automatise
typigue de toute la gamme
SK, assure aux clients SMI de
tres hautes performances en
ce qui concerne la fiabilité du
processus, la qualité du paguet
final, l'abattement des colts
opérationnels et 'économie
dénergie. Dans la zone d'entrée
de la machine, les poussées du
produit a l'accumulation sont
gérées dune fagon optimale
gréce a8 un convoyeur compose
de deux modules de 2 metres
I'un, chacun desquels est pourvu

de sa propre motorisation.
Les fardeleuses Smiflexi SK
1200/1202 HS sont munies
d'un systeme automatique
pour le changement de format,
qui réduit au minimum les
réglages manuels, ce qui facilite
considérablement le travail de
lopérateur de la machine. Le
‘design” des modeles SK HS
est ergonomique et fonctionnel
et permet a 'opérateur
dexécuter facilemment toutes
les activicés se reliant a
l'utilisation et & l'entretien de
installation, dans |'observance
absolue des criteres de
sécurité les plus élevés ; par
exemple, le ‘magasin cartons

puits” a eteé spécialement
congu, pour facilicer les
opérations de chargement,
rendre I'alimentation des

cartons plus linéaire et fluide
(moins de poussées), effectuer
le chargement automatique
moyennant robot (en option)
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et accroitre, par des modules
supplémentaires, la longueur
des magasins, afin de disposer
de plus d'autonomie. Un élément
extrémement innovant des
conditionneuses Smiflexi de la
série SK HS est représenteé
par le nouveau tunnel de
thermoreétraction pour boites,
muni de dispositifs spécifiques
pour la thermorétraction
latérale des fardeaux. En effet,
le flux dair chaud est oriente
méme sur les cotés des paguets
en transit dans le tunnel;
ce qui permet daméliorer la
gualité de la thermorétraction
latérale, en obtenant a la fin du

processus des paqguets finals

esthetiqguement parfaits.




Le fait de réduire les
consommations d'énergie et
par conséqguent la pollution
qui sy relie devrait étre
l'impératif moral de toutes
les sociétés, notamment
des plus importantes.
PepsiCo est engagee depuis
deéja plusieurs années dans
une gestion plus correcte
de ses ressources. Par
exemple, apres deux ans du
lancement du projet “Path to
zero’, visant a la réduction
des consommations d'eau et
dénergie et a la diminution

‘Capitale europeéenne des espaces
verts” est une initiative de la
Commission europeéenne, gui décerne
chague année un prix a une ville de
'UE a l'avant-garde en fait de solutions

pour la vie urbaine en conformiteé

I- alnd =B avec l'environnement. Le jury, chargeé
<[ JPF i

r . . <
’ de decerner le prix, a recours a 1

GREEN CAPITAL

la capacité des villes candidates dobtenir des niveaux élevés

indicateurs du milieu, en vue d'évaluer

de sauvegarde de l'environnement, leur engagement pour
réaliser des objectifs de plus en plus ambitieux en ce qui
concerne le développement durable et la possibilité de servir
de modele pour les autres villes européennes. Stockholm et
Hambourg ont été les premieres villes a remporter le titre.
Stockholm en 2010 et Hambourg en 2011,
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des déchets lies aux

processus de production, la
marqgue ceélebre de boissons
a décidé de faire connaitre
les résultats obtenus en ce
qui concerne la durabilice.

La societé ameéricaine s'est
engagee en premier lieu non
seulerment dans la réeduction
des emballages polluants,
en remplagcant une grande
partie des mateériaux utilisés
auparavant par des produits
durables et biodégradables,
mais aussi dans le projet
ambitieux de devenir ‘fossil
fuel free” d'ici I'an 2023.

En outre, depuis 2008 a ce
jour on a enregistre une
baisse de la consommation
d'eénergie, suivie de la
diminution de la qguantite
de deéchets amenés a la
décharge ainsi que de
l'utilisation d'eau.

La santé et la durabilicé font
en effet partie du ADN du
Groupe Pepsi, qui attribue

Vitoria-Gasteiz est la "Capitale euro-
peenne des espaces verts” pour 2012

Vitoria-Gasteiz, chef-lieu de
la communaute autonome du
Pays basque et de |la province
de Alava, a remporté le prix
de ‘Capitale europeenne
des espaces verts” pour
2012. Le prix, institué par
la Commission européenne,
encourage les villes a
ameéliorer la qualitée de la vie,
en tenant systematiguerment
compte de [I'environnement
lors de 'ameénagement urbain.
Le prix consiste dans une
vitrine de I'engagement et
de linnovation qui permettra
a l'avenir de grandir et
d'avancenr, étant donneé que le
reamenagement des espaces
verts des villes facilite le
developpement soutenable
au niveau mondial. Le prix
a ete motive a la suite des
progres remarqguables
effectues par Vitoria dans
la transformation écologique
d'un milieu urbain traditionnel.
Le centre de Ila ville est
entoureé de la “‘ceinture verte’,
une aire demi-naturelle en
partie récuperée moyennant
I'assainisserment de zones
degradees. De cette fagon
tous les 250.000 habitants

de la ville disposent d'espaces
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verts ouverts dans le rayon

de 300 metres de leur
habitation. Les autorites
locales ont fait des choix
clairvoyants, en vue de
soutenir et accroitre la
biodiversité ainsi que les
services éco-systéemiques, en
assurant la surveillance de
la flore et de la faune et en
réduisant le plus possible la
fragmentation des habitats.
La ville a réeussi a gérer avec
succes la pénurie deau, en
réduisant constamment sa
consommation au cours de
la derniere décennie ; ce qui
a ete possible grace a de
nombreux investissements,
en vue dameéliorer le
ravitaillement, réduire les

pertes et encourager une

consommation soutenable”




A propos de Vitoria-Gasteiz

La ville fut fondee en 1181 pres du village de Gasteiz, avec le nom de Nueva
Vitoria, d'apres le roi de Navarre Sandro VI Le Sage. Peu apres la fondation,
la localiteé prit le nom officieux castillan de Vitoria-Gasteiz. Lorsgu'en 1878 les
dénominations en basque aussi devinrent officielles, le nom resta le méme
dans les deux langues.

La ville est divisée en deux parties : l'ancienne en haut sur la colline et
la moderne en bas. Cette derniere est en essor continu en raison de
'industrialisation récente de la zone, se basant principalement sur la naissance
de petites et moyennes entreprises et sur la présence de certaines societés
multinationales. La position strategique de Vitoria, située sur la voie de liaison
la plus courte entre la Castiglia et I'Europe du Nord, a fait de cette ville un
centre commercial extrémement actif des les temps les plus anciens. Le
développement artisanal et industriel a connu une forte impulsion notamment
dans les siecles XIXe et XXe. La ville se caractérise par un centre historigue
bien soigné et sauvegarde, jugée parmi les meilleurs du Nord de la péninsule
ibérigue et, de ce fait, déclareé en 1987 dintérét national.

un role prioritaire aux d'eau et de matériels
inNnovations technologiques, d'ermmballage.

en tant guoutils valables Les entreprises soutenables
en mesure de reduire les peuvent ainsi couper les
consommations denergie, codts, guider linnovation,

reduire les risques, motiver
les travailleurs, aider
les clients au deétail et
augmenter la fidélice des
consommateurs.

A Echevarri Vina, Vitoria, ce
principe joue un role encore
plus important, car il y a une
attention toute particuliere
de la part des entreprises
et communautes a
I'égard de themes sur
I'environnemrment, comme
element fondamental, afin
dameéliorer la qgualité de la
vie. Cet engagement a eteé
réecemment recompense par
la Commission europeenne,

qui a deéclare Vitoria-Gasteiz

la ‘capitale europeenne des

espaces verts’.
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SECTEUR ALIMENTAIRE
Piacentina Srli

Polo di Podenzano (PC), Italie
> fardeleuse

SMIFLEXI SK 800 T

>> conditionneuse
SMIFLEXI MP 300

>> convoyeurs

ILLIS

Les avantages de la logistigue integree

Pour Il'industrie agroalimentaire, la
‘logistique intégreée” joue un role
de plus en plus important, étant
donné gu'elle assure une approche

extrémement flexible : toutes les

SN

phases du processus de production, a partir de la fourniture des

matieres premieres jusqu'a la consormmation du produit de la part

de chague acheteur, sont soigneusement planifieées, organisées et

controlées. La logistique intégreée est la clé du succes de la sociéte

Piacentina Srl, qui a optimisé toutes

les phases et les passages

d'un opérateur a l'autre au sein de la filiere du produit.
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Du depot au transport...

Piacentina leader dans la logistigue integree.

" Piacentina Srl, sise a San
Polo di Podenzano (Piacenza),
est issue en 2003 de
l'union de trois reéalités : les
coopératives San Martino
Scrl, le Consortium Cores
et l'associée privée Cristina
Dodici. En seulement huit
ans d'activite, I'entreprise
a gagné une position de
leadership dans le secteur du
‘co-packing” des conserves
alimentaires ; entre temps
I'équipe est passeée des deux
employés des débuts aux 43
travailleurs actuels internes
et 20 externes. Piacentina
opere dans le domaine
de la logistique agro-
industrielle avec sa base a
Cortemaggiore et, des les
débuts de son activite, elle a
su proposer a ses clients des
solutions de gestion intégree
du cycle logistique, en partant
du dépot des produits semi-
finis jusgqu'au transport des
paquets reéalisés, en passant
par toutes les phases
intermeédiaires de “packaging”,
‘picking”, normalisations et
préparation de la commande.
L'entreprise s'est développée
remarqgquablement ces
dernieres années et en
2004 elle a entrepris la
construction d'une installation
ex-novo de 14.000 ma

ayant des caractéristiques

uniques ; en outre, toujours
dans l'optique doffrir  un
service ‘clés en main”
I'établisserment de Alseno a
été agrandi pour la gestion
du dépoét et de la préparation
des commandes.
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La satisfaction du client

comme priorite a laguelle on ne peut renoncen

La considération attentive
des exigences des différentes
tranches de clientele a
amene la société Piacentina
a reéaliser une installation
vraiment innovante, qui réeunit
en un seul lieu la gestion de
trois activités normalement
sépareées: |le stockage du
produit “brut”’, c'est-a-dire non
étiquete ; le conditionnement
secondaire ; la préparation et
'expédition de la commande.
En vue de la reéalisation de
ce projet, Piacentina srl
a acheté un nouveau site
logistique dans la localité de
S. Polo di Podenzano, avec une
surface globale de 70.000 m2
(dont 35.000 M2 couverts),
des magasins dediés au
traicement des conserves
alimentaires et un atelier de
conditionnement  formeé de
guatre lignes de production.
L'entreprise se propose

comme partenaire ideéal

ILLIS

pour les producteurs “food”

ayant lintention de gérer
en ‘outsourcing (sources
extérieures)’ la phase du
‘packaging” secondaire, en
fournissant a ses clients un
service personnalisé et au
niveau logistique optimise,
gréace aussi a la proximiteé des
établissermments de Piacentina
des arteres autoroutieres
principales.

Sur le plan opérationnel, les
installations de la sociéteé sont
en mesure de couvrir tout
le cycle logistique se reliant
aux phases qui suivent le
conditionnement primaire :
gestion informatique des
flux ; dépot ; conditionnement;
manutention des
marchandises ; transport et
livraison a l'utilisateur final.
L'activicé de production de
Piacentina se distingue par
la grande variété de produits

traités : non seulement des
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margues différentes (Cirio,
Valfrutta, De Rica, pour en
citer quelgues-unes) ou des
produits divers (petits-pois,
mais doux, haricots, etcl),
mais aussi surtout des
types différents de récipients
(petits pots en verre, boites,
etc) &a emballer en des
configurations multiples de
paguet : fardeaux sous un film
seul, plateau + film, carton plan
+ film, plateaux superposeés,
cartonnettes avec petite

bande enveloppante.

“NEW TS” Tray Stacker

Cest un dispositif qui
superpose sur deux ou
plusieurs couches des
récipients en plastigue, metal
ou verre, conditionnés en
plateaux ou cartons plans
ou bien sans aucun support
(uniguement pour boites
de type & encastrer) avec
emballage successif éventuel
sous film thermorétractable.
Le NEW TS de Smiflexi
peut étre installé sur les
conditionneuses sous filrm
thermorétractable de la série
SK, sur les encartonneuses de
la série WP et sur les machines
combinées de la série CM.
Le systeme est formeé dun

superposeur électronigue
a mouvement continu,
ayant des performances

jusqua B0 paguets/minute
en fonction du modele de
machine demballage, auqguel
il est associé, et du type de
récipient a conditionner. Les

formats reéalisables varient
en fonction de la forme,
de la capacité et des dimensions des récipients, méme si les
configurations les plus demandées par le marcheé sont 4x3 et Bx4.
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Par conseqguent, la
caractéristique principale des
installations de production
consiste dans la flexibilicg,
assuree par la présence
de machines a contenu
technologigue éleve telles que
la fardeleuse Smiflexi SK 800T,
équipee de superposeur de
plateau et la conditionneuse a
petites bandes enveloppantes
Smiflexi MP 300.

La premiere machine
conditionne des boites en
acier, cluster pack et boites
de plusieurs sortes, ayant
une capacite de 150 a 1.000 g,
en plus de 50 configurations
différentes. Les paquets
4x3 et 3x4 sont reéalisés

Le secteur agroalimentaire en Italie

Le secteur agroalimentaire en ltalie se distingue par lattention de
plus en plus imMportante de la part des consommateurs vis-a-vis des
caractéristigues des produits et des processus de production, gqui se
traduit par une forte demande de “transparence’, pour garantir la gualité
et la pureté dalments et de boissons, conditionnés industriellement.
Un marcheé si évolué demande aux entreprises du secteur ‘food &
beverage” des changements dorganisation continus, concernant aussi
bien les zones de production et de vente que les activicés de support
telles qgue le ravitallemment, le marketing, le conditiomnement, etc.
Cest dans ce contexte guopere la société Piacentina Srl, lune des
entreprises italiennes les plus importantes operant dans le conditionnerment
des conserves alimentaires pour le compte de tiers, qui a fait de l'innovation
lun des pivots de sa ‘mission”. Dans le domaine des investissements en
de nouvelles technologies, Piacentina a confié a SMI Iétude dingénierie de
guatre lignes demballage secondaire, a lintérieur desguelles sont installées
B8 conditionneuses Smiflexi : une fardeleuse a film thermorétractable
SK B800/T pourvue de superposeur de plateaux ; une fardeleuse SK
800/F pour le conditionnement sous filmMm seul thermorétractable de
boites de dimensions diverses dans le format 3x1 a la cadence denviron
200 ppm ; une fardeleuse de 45 ppm ; une barqueteuse TF 450 ; deux
conditionneuses en petites bandes enveloppantes des séries VP et tous les

convoyeurs dediés a la manutention des récipients vrac et des paquets finis.
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méme sur deux couches
superposees, gréace au
dispositif "NEW TS".

La flexibilité maximum est
assuree égalerment par
la conditionneuse Smiflexi
MP 300, qui realise le
conditionnement en petites
bandes enveloppantes
en carton leger. Les
conditionneuses Smiflexi de
la série MP peuvent emballer
bouteilles, boites, emballages
du type brik et petits pots
en plastique, meétal et verre
dans plusieurs typologies
de paqguet : avec plusieurs
couches ; avec le goulot
bouteille a lintérieur ou a
'extérieur du paquet ; avec
poignee incorporeée ; avec
rabats latéraux de renfort.
La conditionneuse Smiflexi
MP 300 installée dans les
installations de Piacentina
est en mesure de satisfaire
aux exigences de production
jusqgu'a 30.000 bouteilles
| heure et est dédiée au
conditionnerment de boites en
acier dans les formats 1x2,
1x3, 2x2 et 2x3 en mode
"goulot dedans (OTT)".

...focus sur les conserves alimentaires

Les conserves alimentaires sont formees
de toutes les variéteés de legume conserve,
afin de pouvoir étre consommeé meéme
hors de saison. Des les anciens temps, les

meénageres preéparaient les conserves a
la maison, en les conservant mmoyennant
des systemes de cette époque-la, pour les
consommer ensuite dans les saisons, ou
les produits frais n'étaient pas disponibles.
Avec la venue de lindustrie alimentaire,

a partir de la moitié du XiXe siecle la
preéparation des conserves se déeplaga des
cuisines aux fabriques. Les tomates furent parmi les premieres
plantes potageres a étre traitées industriellement pour la
production de coulis, tomates pelées et concentrés. On passa
ensuite aux confitures de fruits (les ‘marmelades”) et a toute
sorte de genre alimentaire, conserve a I'huile ou dans la saumure.
Aujourdhui, les conserves alimentaires sont parmi les produits
comestibles les plus répandus et sont destinées a le devenir de
plus en plus en vertu de la forte demande daliments a longue

conservation provenant des Pays en voie de développement.
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LA PAROLE AU CLIENT
Cristina Dodici, Administrateur Delegue
de Piacentina Srl.

Quelles sont les tendances
principales ressortant du
marchéeé du food?

“ es donneées obtenues
des manifestations de foire
récentes, telles que la
derniere eédition de MARCA,
qui a eu lieu a Bologne le 19 et
20 janvier 2011, ont confirme
aussi pour l'année 2010
une croissance a rythme
soutenu des “‘private labels”,
avec une augmentation de
B8,5% par rapport a l'année
précedente. Par conséquent,
il est évident que le marcheé
a recompense une offre a
des conditions avantageuses,

IS

gui rencontre la faveur dun

acheteur avec de moindres
disponibilites economiques.
Malgreé cela une donnée tres
importante se précise: les
marqgues commerciales avec
les orientations dessor les
plus évidentes ont éteé les
premium, qui ont enregistre
une augmentation de 33%
environ. Ce qui fait ressortir
que le consommateur a
trouve un point déquilibre :
il se peut qgua lavenir il
consommera moins, mais
mieux, en cherchant autant
gue possible un produit de

qualice.”
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Piacentina est Ieader dans
le secteur du co-packing
des conserves alimentaires.
Combien est-il important
pour une entreprise qui opere
dans la logistique integreée de
disposer déquipements flexibles
et sur le plan technologique

innovants?

“Depuis toujours notre
entreprise se focalise dans
la garantie dun service de
haute gualite, sans pour
autant jamais perdre de vue
'aspect eéconomigue. Cest

pourquoi Piacentina a investi

enormement dans linnovation




technologique, en cherchant
continuellerment les meilleures
solutions que le marcheé pouvait
lui offrir; ce afin dassurer des
criteres de qualité excellents,
sans jamais perdre de
vue une cible commerciale
compeétitive et extrémement

intéressante.”

Quelles sont les caracteéristiques
qu'un fournisseur doit avoir,
pour satisfaire aux criteres de

qualité de Piacentina?

“Chez Piacentina on nadmet
pas de fournisseurs, mais seul
et uniguerment des partenaires
commerciaux !

Ce que nous dermandons
a un collaborateur
c'est le dévouement et
professionnalisme absolus
et nous pouvons affirmer en
toute certitude que, du point
de vue technologigue, c'est
Ce Qgue nous avons trouve
jusgu'a présent chez nos

collaborateurs commerciaux.”

Encouragee
par le
developpe-
m e n t
surprenant
obtenu en
seulement
huit ans
d'activite,
Piacentina
Srl continue a investir dans
l'optiqgue de Ila satisfaction
totale du client. Qu'est-ce que
vous vous attendez de vos
partenaires dans le secteur

du conditionnement?

“Semer aujourdhui signifie
récolter avec une abondance
proficable dans un proche
avenir. A Nnos partenaires nous
demandons de travailler avec
attention et dévouement en

vue d'une récolte profitable.”
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SECTEUR EAU & CSD
Safi Water Co.

Safi National Company
Siwa, Egypte

> eétireuse-souffleuse

SMIFORM SR 4

>> convoyeurs

IS

L'eau du desert magique egyptien.

A I'extrémiteé occidentale du désert egyptien, a la limite avec la Libye, environ 300 km au
sud-ouest de Marsa Matruh, l'oasis de Siwa offre aux visiteurs un spectacle presqgue
unigue. L'Oasis de Siwa est un but touristique splendide, a méme de satisfaire nimporte
qui, en offrant des sensations uniques gréace a la magie du désert, notarmment lorsgu'il
se réanime en raison de la présence de sources deau qui creent des oasis d'espaces
verts dans les étendues de sable et de roche.

La présence deau dans l|oasis facilite les activités agricoles, les entreprises
agroalimentaires reliées ainsi guun nombre restreint de fabriques destinées a la
production d'eau minérale ; parmi celles-ci ressort la “National Company for Producing
and Bottling natural water & olive oils”, de la propriété de l'armeée égyptienne et
controlée par le NSPO (National Service Products Organization), qui produit et
commercialise I'eau minérale SAFI. L'association avec SMI a été dune importance
fondamentale pour l'étude de planification et linstallation dune nouvelle ligne PET de
B8.000 bph, comprenant l'étireuse-souffleuse rotative pour la réalisation des bouteilles
PET, l'étigueteuse, I'encartonneuse, les systemes pour la manutention des bouteilles et
des paquets et les différents dispositifs auxiliaires qui completent la ligne.
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Eau Safi
.naturelle par excellence ettt st

L'eau minérale naturelle
Safi est connue dans tout
'Egypte en vertu de sa qualite
gélevée et de ses nombreuses
propriéteés bienfaisantes.
Gréce a des installations
modernes et sophistiqueées,
'eau est extraite d'une
source de loasis Siwa a
1000 metres de profondeur,
dou elle arrive a la surface
tout a fait pure et non
contamineée. En témoignage
de ces caractéristiques, la
société National Company for
Producing and Bottling natural
water & olive oils a obtenu la
certification ISO S001 : 2008
pour le systeme de gestion
de la qualité ; en outre, la
production a lieu sous la
supervision directe du Ministre
de la Santé et en conformité

avec les criteres de qualité

internationaux. L'eau Safi est

particulierement indiquée
pour les reégimes pauvres
en sodium et sans fer et
manganese ; le contenu éleve
de fluor facilite la protection
des dents. Dans toutes les
phases de la production
'entreprise égyptienne a
recours a des appareillages
tout a&a fait automatiques,
auxqguels on a ajoute
récemment une nouvelle
ligne de mise en bouteilles
composee de machines
d'avant-garde sur le plan
technologique, afin de faire
front a la demande croissante
du marcheé. Cest SMI qui
a été chargee de I|'étude
dingénierie de la ligne pour

la nouvelle installation de
6.000 bouteilles/heure,
gréce a sa speécialisation
dans la conception de
systemes intégreés pour
la mise en bouteilles et

le conditionnement de
boissons et aliments dans
des récipients en plastique
(PET, PEHD, PP), en verre

et de boites en meétal.
Les project managers
SMI  ont attentiverment
étudié les exigences de
production de National Co.
For Producing and Bottling
water & oils et, apres une
étude preéliminaire, plusieurs
descentes sur les lieux dans
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'oasis de Sawi et I'évaluation

de tous les aspects logistiques,
ils ont élaboré une solution
technique parfaicerment en
ligne avec les exigences
aussi bien productives
gu'économiques de la sociéete
commettante. Afin dassurer
la plus grande efficacité de
fonctionnement de la ligne,
SMI a aussi présenté au
client une analyse soignée des
dynamigues des couts (TCO
- Total Cost of Operation),
la simulation graphique en
3D de la nouvelle installation
et une étude détaillée des
interactions entre les
différentes machines qui
coexistent dans la ligne. Tous
les convoyeurs Smiline ont
éteé spéecialement congus pour
repondre convenablement
aux demandes de fluidité
et flexibilité avanceées par
la societe égyptienne et
ont été realisés, en ayant

recours a des solutions

technigues innovantes et a
des matériaux d'une gualite
élevée. Les systemes SMI
autorisent entre autres

la gestion optimale des
flux de produit, grace
a une etude soignée
des dynamigques
d'accumulation,
distribution et

des - J

récipients vrac et du

manutention

produit conditionné.
La structure
modulaire des
convoyeurs Smiline
s'adapte facilement
a difféerents types
de bouteilles et
flux de produit,
avec des temps de
changement
de
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format réduits au minimum,
autorisant le passage rapide

d'un type de production

a lautre. En “téte” de la
ligne de mise en bouteilles
on a préva une étireuse-
souffleuse rotative Smiform
SR 4, capable de productions
jusgu'a 7.200 bouteilles/heure.
La conception et la reéalisation
des nouveaux reécipients
PET de 025 |/ 0B6 |/ 15 |
exécutees par les auteurs
de projets Smiform, ont
tenu compte des attentes
fonctionnelles, économigques et
estheétiques requises par le
client. Le "design” des nouvelles
bouteilles PET deau Safi
s'inspire en effet de limage
de la société eégyptienne et




de son logo, qui comprend les

symboles du soleil, de I'eau
et des palmiers. En plus du
‘design’, I"appeal” des nouveaux
reécipients PET dépend du soin
et de la précision avec laguelle
Smiform a réalisé les moules
employés pour les produire.
En effec, SMI dispose dun
grand atelier mecanique
dedie a la fabrication
de moules en alliage
special d'aluminium et de
composants meécaniques,
ou 12 centres dusinage
CNC relies en modalite FMS
produisent jusqu'a 15.000

moules par an.

e developpement economique
dans I'Oasis de Sivwa

Les terres fertiles de l'oasis ont
autorisé le développement d'une
production agricole se basant
principalerment sur lolive, le
dattier et la luzerne, a laguelle
s'accolent de petites cultures
dautres genres de plantes
potageres et de fruits, destinés
a lusage local prédominant. En
plus des activités agricoles et
des entreprises du secteur
agroalimentaire (dattes et
olives), Siwa est aussi un
centre industriel tout a fait
respectable. Le tourisme
repreésente le second secteur
éeconomique de plus grande
importance dans Ila région,
avec une présence denviron
10.000 visiteurs par an (dont
B8.000 eétrangers). La variété
du paysage et Ila richesse
correspondante deau de Ia
région ont contribué a creer
différents types dhabitat, ce qui
a permis le développement de
nombreuses especes danimaux
et vegetaux. Cette variéeté et
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beaute du paysage représentent
une grande attraction pour
les touristes, qui en un seul
voyage peuvent experimenter
des émotions disparates : les
surfaces sableuses de la Grande
Mer de Sable ; les plaines et les
hauts plateaux, ou la pénurie de
végeétation dépend des rares
pluies dhiver ; les précipices et
les “uadi”, c'est-a-dire les crétes
et les précipices aux bords des
dépressions ; les oasis vertes,
ou l'eau souterraine remonte a
la surface et crée un contraste
fascinant avec le désert

environnant.
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Oasi de Siwa

un Mmirage ad

©  Elle surgit du néant avec
ses palmiers et ses arbres,
qui brillent comme un mirage
dans le désert tout aride :
c'est I'oasis de Siwa, une tache
de végétation exubeérante
riche en vergers qui s'étend,
a 50 km de la frontiere avec
la Libye, entre la Dépression
de Qattara et la Mer de
Sable égyptienne. Dans l'oasis,
située sur l'ancienne route
du commerce des dattes qui
aboutit a Memphis, il y a plus
de 300 sources deau douce,
qui alimentent des milliers
de dattiers et de grandes
plantations d'olivier. Entre
Siwa et la capitale Le Caire
domine le néant, c'est-a-dire
550 km de sable. Célebre dans

'antiquité pour la présence

du temple de l'oracle du Dieu
Amon, consulté aussi par le
roi maceédonien Alexandre
Le Grand,

d'une fagcon fascinante calme,

'oasis concilie

beaute et inaccessibilité ;
au cours de sa longue
histoire elle est restée
pratiquement isolée des

événements qui ont eu
lieu sur les berges du
Nil et s'est deéveloppeée
de fagcon autonome
par rapport au
'Egypte.
anneées

reste de
Jusqgu'aux
80 du XXe siecle le
moyen de transport
le plus commun a
été le chariot tiré
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Milieu du desert.

par des éanes ; la nouvelle
route goudronnée reliant
Siwa a la ville Marsa Matruh,
au Nord-est, a apporté de
grands changements, en
transformant loasis en un
but touristique de grande
attraction. Les décombres
de Shali, l'ancienne ville de
brigues de boue, dominent
la place principale de la Siwa

moderne, riche en hotels

luxueux et restaurants
célebres. En 1926 une
vague exceptionnelle de

précipitations pluvieuses,
qui N'ont pas cesseé pendant

trois jours, a provogueé de




grands deégats a la ville : le

sel contenu en concentration
élevee dans le sable de l'oasis
s'est dissous a cause de
la pluie, en endommageant
les vieilles maisons baties
avec des briques de boue
et en obligeant la population
a quitter la citadelle. Les
nombreuses habitations
impliquées ont ete
définitiverment abandonneées
apres l'alluvion, méme s'il est
encore possible d'explorer le
labyrinthe de ruelles de la
cité. L'oasis se situe dans une
depression, profonde jusqgu'a
B80 metres au-dessous du
niveau de la mer, qui s'étend
pour environ 82 km. La
dépression de Siwa et ses
lacs, I'un des lieux les plus
spectaculaires de [I'Egypte,
sont les restes dune mer
antigue, ensuite évaporeéee, qui

s'étendait jusque la.

LA PAROLE AU CLIENT
INnterview au General V1. Vioawad
de Safi Bottling Water - NSPO

(National Service Products Organization)

SAFI - National Co. for
Producing and Bottling
consiste dans une importante
réalité dentrepreneur pour
I'Egypte. Quelle est la clée du
succes dans la patrie comme
a l'écranger?
“_'objectif principal de
notre entreprise consiste a
realiser la pleine satisfaction

des consommateurs ;

pour
ce faire, nous leur offrons
de l'eau naturelle de grande
qualité, qgui est reconnue
et appreéciee dans tout e
Pays. La demande d'eau
mise en bouteilles est

en forte croissance, dou

la neécessite d'exeécuter
des investissements
considérables dans de

nouvelles technologies
de production, en vue
daugmenter nos capacités
cormmerciales. Ces dernieres

annees Safi Bottling Water a

agrandi considérablement
ses installations, aupres
desquelles, entre autres,

on a installée l'une des plus
grandes unités de traitement
de I'eau du Moyen-Orient.
En témoignage du fait que
la qualité de notre produit
est I'objectif prioritaire
de notre entreprise, l'eau
naturelle Safi a obtenu deux

certifications importantes :
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Cété gauche: Le Gén. M. Moawad
de Safi avec Mohamed A. Elhamid

de Intenational Packaging System

la ISO 9001 : 2008 et Ia
1ISO 22000:2005, toutes
les deux délivrées par des
organismes de certification
dun prestige incontestable
tels que Centerior et
Saiglobal Imnternational. De
plus, nous avons améliore
le réseau de distribution
commerciale, afin de rendre
'eau  non contaminée de
'oasis disponible dans
nimporte qguelle zone de
I'Egypte.”




Coteé gauche: E| Hassane Taaissat, Sales Area Manager de SMI,
le Gen. M. Moawad de Safi, Mohamed A. Elhamid de Intenational

Packaging System et Fabio Chiesa, Project Manager de SMl.

Quels ont eteé les facteurs
principaux qui ont pousse
SAFI -
Producing and Bottling a

National Co. for

investir dans une nouvelle
ligne de mise en bouteilles
de 6.000 bph7?

forte

“Tout d'abord, la

croissance de la demande

d'eau Safi. En vue
d'aligner notre capaciteé
de production sur les
demandes du marche, il a

ete indispensable dacheter
une nouvelle ligne PET de
6.000 bouteilles |/
incluant une

heure,
etireuse-
souffleuse Smiform a 4
cavités pour la production
o025 /

La nouvelle

de récipients de
oes |/ 15 L

ILLIS

implantation permettra a
Safi daugmenter les ventes
en Egypte et de satisfaire
egalement la demande

provenant de l'écranger.”

Quel role doit-il jouer un
fournisseur au cours de ce
processus de croissance

d'entreprise’?

“Au cours du processus
d'essor de chaque
entreprise il est

fondamental davoir a ses
cotes un fournisseur muni
de reférences et bien
organise, garantissant a
notre entreprise I'obtention
de la plus grande efficacite
de production dans les plus

courts deélais.”
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Combien est-elle importante
I'imnovation technologique
pour SAFI ? Que vous attendez-
vous du partenariat avec SMI?
“L’'innovation est d'une
importance fondamentale

pour notre entreprise.

Les reésultats que nous
obtenons de nos lignes de
mise en bouteilles sont
strictement lies a l'emploi
des technologies disponibles
les plus récentes sur le
marche, grace auxquelles
nous sommes en Mmesure de
satisfaire aux demandes de
tous nNnos consommateurs.
attendons

Nous nous

beaucoup de Ila nouvelle
ligne PET de 6.000 bph,
aussi bien au niveau dune
plus grande efficacité que
d'optimisation des colts de
production ; les solutions
technigues adoptées par
SMI pour ce projet ont
été congues, en tenant
particulierement compte de
notre requéte dun retour
rapide de linvestissement
et d'une économie d'énergie

maximum.”
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FT System S.r.l. is a company specialized
in designing and manufacturing a complete
range of high technology, inspection and
control devices, surlable fo be inserfed in
every filling and/or packaging line.
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SECTEUR ARTS GRAPHIQUES
Acrilex

S&o Paulo, Bresil

>»> 2 conditionneuses
SMIPACK FPB0O00CS

>»> 1 fardeleuse

SMIPACK BPB02AR 230R
>»> 3 fardeleuses

SMIPACK BPBO0OAR 150R

ILLIS
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Un monde tout en couleurs

C'est ce gue chague enfant souhaiterait voir |
Si cela dépendait des enfants, il y aurait des
couleurs criardes, voyantes, vives partout

Les couleurs sont thérapeutiques, libératoires,
des energisants naturels qui stimulent lI'esprit.

II'y a toujours de la place pour la creéativite,

gréace aussi a un objet apparemment simple
tel que le crayon, avec lequel des leur premiere
enfance les enfants peuvent donner libre cours a leur fantaisie. Le crayon
est I'un des produits de pointe de la société Acrilex, qui au Breésil en
plus de guarante ans d'activicé a deéveloppeé une ample gamme d'articles

indigués dans toutes les techniques de peinture ou de dessin.
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La creéativite responsable

et eco-compatible

La creéativité ne nuit pas a
la sante. La liberté créative doit
pouvoir s'exprimer dans toutes
les directions : a l'école, sur
une toile, sur une feuille, sur de
I'étoffe, partout. Mais elle doit
étre protégee et sans dangers.
Cest pour ces raisons que
Acrilex consacre une grande
partie de ses activités de
recherche et de développement
a la création de produits
compatibles avec les lois les
plus restrictives en matiere
de sécurité et sauvegarde
de 'environnement, en
sélectionnant rigoureusement
les matieres premieres
employées et en exécutant des
tests soignés sur les produits
avant leur commercialisation
sur une grande eéchelle.
Exigeante envers ses
fournisseurs, Acrilex privilege
les processus de production qui
assurent une gestion optimale
des ressources naturelles :
en outre, l'entreprise dispose
de normbreux laboratoires
qui soignent la qualité de
'emballage, des processus et
des matériaux, tandis gu'un
laboratoire microbiologique,
récemment inaugure, exeécute
des controéles supplémentaires,
pour  verifier 'absence de
contaminations.

Les innovations technologiques
font partie de la nature
dynamique de Acrilex et sont

fondamentales pour assurer la

: "1%34 s

pleine satisfaction des clients
de l'entreprise. Le partenariat
avec Smipack a contribué
enormement a I'obtention
de cet objectiff du moment
gu'aussi Smipack place en
premier plan 'inmovation
technologigue de ses machines
ainsi que la satisfaction de
ses clients. En effet, les
conditionneuses Smipack sont
en mesure dassurer |'efficacite
opérationnelle maximale, la
facilice demploi extréme et
'accessibilicé parfaite au cours
des opérations d'entretien. C'est
grace aux conditionneuses de la
série FP et BP de Smipack gue
Acrilex est a méme de gérer
ses lignes de production de

fagon efficace et éclectigue,

37

en toute sécurité et avec des

colts réduits au minimum.



NOow

Conditionneuses Smipack:

haute gqualite a des prix competitifs

u Les modeles BP80O0O/
802 AR 230R et RPBO2AR
280RS sont des fardeleuses
monobloc automatiques
avec barre de soudure et
se distinguent  par leur
polyvalence demploi élevée :
bouteilles, boites, flacons,
petits pots et de nombreux
autres récipients vrac
peuvent étre conditionnés
sous film thermorétractable
en des configurations
multiples. A l'entrée de la
machine les produits peuvent
arriver sur 1, 2 ou bien 3
rangees et I'alimentation
a S0 a lieu gréace a un
tapis automatique a gauche
ou a droite. La formation

du paquet est gérée panr

un systeme  automatique

de regroupement, alors

gu'un pousseur mMmotorise,
controélé par un inverseur
et un codeur, achemine les

produits a lintérieur de la

machine fardeleuse pour
les phases successives
d'enroulement sous film
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thermorétraction.

et de

Le systeme de controle

Flextrono, pourvu d'un
panneau de commande
a cristaux liguides

alphanumeérique, permet
de meémoriser jusqu'a 10
programmes de travail et
assure une gestion simple
et soignée de tous les
parametres et de toutes
les phases de production,
telles que : tempeérature
et temps de soudure ;
ouverture de l|la barre de
soudure ; vicesse et position
du pousseur ; température
du four ; vicesse du tapis du
four ; etc. ... Le tapis du four
de thermorétraction, qui se

déplace a vitesse variable

controélée par un variateunr
est pourvu de barres en
fibre de verre et est fourni
d'une chaine supplémentaire,
en vue d'un meilleur
glisserment des paqguets de
poids ¢€eleveé. La seéerie BP de
Smipack se caractérise par

une structure monobloc

8

tres compacte, qui facilice la
manutention de la machine
a lintérieur des installations
de production, grace aussi
a la double solution pieds/
roues. A l'intérieur des
lignes Acrilex sont installees
des conditionneuses

angulaires automatiques
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de la série FP pour des
productions jusgua 3.000
paqguets/heure ; les modeles
FP sont tres éclectiques

et peuvent conditionner
une ample gamme de
produits différents par

forme, dimension et poids
dans un format simple ou
bien regroupés dans des
paguets prédéetermings.
Tous les modeles de cette
gamme peuvent étre fournis
avec ou sans tunnel de
thermorétraction et dans
le conditionnement sous
filr thermorétractable
il est possible d'utiliser
la polyoléfine comme le
polyéthylene. Les nouvelles

conditionneuses Smipack
FPB800O0 et FP80o0o0oCcs
permettent d'utiliser

aussi des bobines de film
en polyeéthylene mono-pli,
ouvertes indifférermment
sur l'un des deux cotés.
Les activités de gestion et
entretien de I|la machine
sont tout a&a fait simples,
gréce au nouveau panneau
de controdle placé a la partie

frontale, qui, étant doté




dun nombre supérieur
de lignes par rapport a
la version préceédente,
ameéliore la visibilicé des
informations. Aussi le
changement de format,
le changement de bobine
et le remplacement des
tapis en entrée comme
en sortie se font plus
facilermment et rapidement
par rapport aux
solutions précedentes.
Tout cela se traduit en

==t

yFrrr-

des avantages importants
pour l'utilisateur : par des
opérations d'entretien
réduites au mMminimum, en
effet, les performances de
la machine augmentent
et les colts de gestion
diminuent. Les opeérations
de contrdle et de gestion
des conditionneuses
FPBOOO et FP80O00CS
aussi sont confieges au
systeme de controle
avance Flextron®, quli
offre la possibilité de
memoriser jusgu’'a
20 cycles de travail
différents, controler
l'ouverture de la barre
de soudure, configurer le
temps de soudure, réegler
la température aussi
bien dans le sens de la
longueur gque de la largeur
de la barre de soudure,
modifier la vitesse des
convoyeurs, activer le
dispositif d'approche
des tapis et engendrer
plusieurs statistiques de
processus (production
instantanée, rendement
de la machine, controle des

paguets anomaux, etc..
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LA PAROLE AU CLIENT - Interview
a Takaaki Kobashi, Président et Directeur

INndustriel de

Depuis 1964
aujourdhui Acrilex a connu

jusqu'a

une évolution surprenante.
Quelle est la cleé du
succes au Brésil comme a

I'étranger?

“Nous avons reéalisé une
croissance extraordinaire,
en pratiguant une politique
commerciale ethique et
fiable. Toutes nos activités
dentreprise sont définies

en fonction des attentes

IS

Acrilex

des plusieurs segments de
marche, auxquels Nnous nous
adressons. En effet, Acrilex
travaille aussi bien avec
les gérants de papeteries
traditionnels gu’'avec les
commergants en gros. Les
premiers se distinguent par
le service offert excellent
et personnalise, etant
donné qgu’ils connaissent a
la perfection les exigences
de chague consommateunr,
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tandis que les seconds
s'adressent a une clientele
qui privilege un service
plus autonome, pratique et
facilermment accessible.

C'est depuis toujours que
nous Nnous proposons d'offrir
a nos consommateurs
une gamme de produits
éclectiques et dun emploi
facile, assurant d'excellents
resultats gualitatifs et
repondant parfaicement
bien a leurs attentes
creéatives. De plus, nous
opérons dans un marche
tres ‘effervescent”, ou

les consommateurs sont

continuellement a la
recherche de nouvelles
couleurs, de nouvelles
techniques, de nouveaux
effets ‘magiques” pour

chaque forme dart guJlls
deéeveloppent. Tout cela
requiert de notre part une
innovation technologique

constante ainsi que la

continue de

recherche




nouveaux produits a
proposer au marcheé. En
outre, Acrilex a bénéficié
dun train favorable des
exportations, rendu possible
par le développement de
produits qui respectent les
criteres internationaux de
qualité et de sécuriteé. Tous
nos produits, notamment
les scolaires, respectent
en effet aussi bien les
reglementations locales
que celles européennes et
ameéricaines concernant la
réalisation de produits pour
'enfance.”

Quelles sont les
caracteéristiques qu'un
fournisseur doit avoir pour
satisfaire aux criteres de
qgualité de votre sociéete?

“La fiabilice du

offert, la ponctualité dans la

produit

livmaison de la marchandise
commandée ainsi gu’'un
service d'assistance
technique apres-vente
efficace jouent sans aucun
doute un robdle prioritaire.
Ce dernier doit étre en
mesure de respecter nos

attentes, aussi en ce qgui

concerne la fourniture
de manuels techniques
adequats.”

Quels sont Iles facteurs

ayant pousseé Acrilex a
investir dans [achat des
conditionneuses Smipack

de la série FP et BP7?

“Nous avions besoin de
disposer dappareillages qui
s'adaptent parfaicerment a
nos exigences de schéma de
montage et nous offrent des
performances de production
excellentes, un emploi facile et
une qualité exceptionnelle de

I'emballage de nos produits.
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C'est chez Smipack que nous
avons trouveé toutes ces
caractéristiques, dou est
issu le choix dinstaller les
machines de la série FP et BRP”

Combien est-elle importante
pour Acrilex la présence
directe de Smipack au
Breésil par I'entremise de la

filiale SMI do Brasil?

“C'est un élément
fondamental, qui fait sans
aucun doute la différence !
En effet, c'est grace a la
filiale au Breésil gue nous
pouvons compter sur  un
support technique direct et
sur la fourniture de pieces
de rechange avec des délais
de livraison plus rapides.
Ce facteur a eété 'élément
clé au moment ou nous
avons deéecidé dinstaller de
nouvelles mMmachines pour le
conditionnement au sein de

nos lignes de production.”




= A Mojo de’ Calvi (Alpes

Orobigues), 50 km au nord de

Bergamo, entre pics rocheux,
bois luxuriants et air pur on
trouve une installation d'avant-
garde sur le plan technologique,
issue de la collaboration entre
SMI et la source locale “"Stella
Alpina”. Les deux entreprises
sont dotées dans leur "ADN” d'une
forte vocation a lI'innovation et au
respect du territoire ; dou lidée
de concevoir, en collaboration
aussi avec les sociétés SIAD

et PE., une nouvelle Iligne de

production

pouvant

utiliser les

solutions

techno-

logiques

les plus

avanceées, en vue de baisser
significativerment les coluts
de production pour chaque
bouteille d'eau plate ou gazeuse
et respecter 'environnement,
en permettant la tracabilite
maximum du produit grace au
marquage laser.




Projet SACS:

la ligne cormpacte qui fait economisen

tout en respectant lenvironnernment.

B La nouvelle ligne "SACS”
(acronyme de ‘Stella
Alpina Cost Saving”) a
eteé spécialement pensée,
congue et réalisée par SMiI
- sur une surface da peine
800 M2 - pour produire
jusgu’'a 14.400 bouteilles
/| heure dune fagon plus
efficace et économique
par rapport a linstallation
de mise en bouteilles qui
existe deéja aupres de la
meéeme source.

Le "master plan” du projet

prévoyait les objectifs qui

suivent:

» réduction jusqu’a 30°%%
du matériel d’emballage
primaire, c'est-a-dire le
plastique employe dans Ila
production de bouteilles
PET ; SMI a atteint cet
objectif, en concevant deux
Nnouveaux récipients “ultra-
legers”, un de 05 | et l'autre
de 1,5 |, obtenus de l'étirage-
soufflage de

de 1

pre-formes
grammes et 23
grammes respectiverment,
toutes les deux avec filet
Alaska 267 (auparavant
Stella Alpina utilisait des pre-
formes de 15-168 grammes
pour la bouteille de 05 | et
de 30-31 grammes pour
celle de 15 1). Le design
particulierement  enjoliveur
des nouvelles bouteilles a
ete speécialerment congu
pour permettre une prise
ergonomique du récipient, qui
en améliore les propriétés
intrinseques de solidite et de
maniabiliceé, en facilicant son
utilisation mMéme en dehors
de la maison. Le projet
SACS preévoit l'emploi dune
etiqgueteuse PE. de nouvelle
génération fondée sur la

technologie ‘Adhesleeve’,
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autorisant

'application
détiquettes pré-lieges sans
avoir recours a la colle a
chaud;

» reéduction jusqu’a 50°%%
du matériel d’emballage
secondaire. SVI a atteint
cet objectif en équipant
sa fardeleuse d'un nouveau
couteau dote dune lame
motorisee, controlée par
des commmandes numeriques

assistees, permettant
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films

d'utiliser des

thermorétractables d'une
épaisseur inférieure aux 30
microns (contre les 50- 60
microns utilisés auparavant
par Stella Alpina)

3x2 de

pour le
format bouteilles
[@RSE

» réduction 20°%

des colts d’achat, gestion

jusqu’a

et entretien des machines
qui composent la ligne
de mise en bouteilles et
de conditionnement. En
particulier, les auteurs

de projet SMI ont visé a

realiser une installation
tres compacte, se
composant essentiellement

de deux seuls blocs : l'unité

IS

d'emballage primaire et celle
demballage secondaire. La

premiere est formeée dun

systeme d'étirage-soufflage,
remplissage |/ capsulage et
étiquetage, appelé ECOBLOC®
PLUS, gui joint en une seule
machine les fonctions citees
ci-dessus, ce qui permet,
par consequent, de gerer
moyennant une installation

séparée le cycle complet

d'emballage primaire, de
la pre-forme a la bouteille
remplie, capsulée et étiqueteée.
En outre, dans les systemes
ECOBLOC® PLUS le passage
bouteille se fait moyennant
un transfert direct étoile /
autorise des

etoile, ce qui
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economies considérables en ce qui

concerne 'investisserment  initial,

coldts d'entretien et consommations
L'uniteé

dénergie. d'emballage

secondaire, spécialement congue

par SMI ‘ex novo”, consiste

dans un systeme innovant de

conditionnement sous un film
thermoreétractable, prévoyant

lintégration poussée entre la
fardeleuse et le palettiseur; cette
solution a autorisé la limitation de
la zone occupeée par les machines
de fin de ligne ainsi que la réduction
draconienne des convoyeurs de

connexion entre fardeleuse et

palettiseur;




» réduction jusqu’a 90°%%
de la consommation d’eau
pour le nettoyage de
'imstallation, grace au fait
gue la technologie "baseless”
appliquee a la remplisseuse,
permet de ‘libérer” 'embase
de la machine dorganes
et parties mMmeécaniques
en mouvement, ou
habituellerment la saleté et
les déchets du processus de
production s’'accumulent;

» réduction jusqu’a 15%
des consommations
d’énergie de toute la ligne
de production ; cet objectif a
ete atteint par SMI grace a:
- compresseur SIAD  Coil
free” a haute pression
intégreé dans le systeme de
soufflage ;

- systeme de récupération

d'air ARS, monte de seérie

sur la souffleuse, qui
permet la réduction jusqgu’a
40% de la consormmation
dair comprimeé a haute
pression ;

- récupeération de la
chaleur provenant de Ia
souffleuse et des systemes
de compression de l'ain, en
partie utilisée pour le preée-
chauffage des preé-formes
et en partie acheminée vers
le four de thermorétraction
de la fardeleuse de fin de
ligne ;

- utilisation de préformes
plus légéres (11 grammes
par bouteille de 05 | et
23 grammes par bouteille
de 15 1 et de films
thermorétractables plus fins
(inférieurs a 30 microns), qui
demandent une qguantité de

chaleur mMmoins iMportante
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au cours des processus
d'étirage-soufflage et de
thermoreétraction, ce qui
permet par conseqguent
une reduction significative
de I'énergie électrique,
nécessaire au chauffage des
fours de la souffleuse et de
la fardeleuse ;

- une usure moins
importante des composants,
gréce a la réduction des
organes en mouvement et
a I'emploi de matériaux plus
resistants ;

- une utilisation des mMmoteurs
a haute efficaciteé energeétique
sur les convoyeurs.

» réduction jusqu’a 50°%%
des émissions de COZ2,
gréace a la consommation
dénergie électrigue moins
importante de toute
l'installation derivant de
I'emploi doutillages a haute
efficacité énergétique, de
l'allegerment de I'emballage
primaire et secondaire et

de l'utilisation, a l'avenir, de

polymeres “verts”.
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= ECOBLOC® PLUS - La solution ideale
pour des productions jusgua 36.000 bph.

L'ECOBLOC® PLUS de Smiform,
reéalisé en collaboration avec
PE. Labellers, consiste dans un
systeme modulaire qui réunit en
une unigue Mmachine les fonctions
d'étirage-soufflage, remplissage/
capsulage et étiguetage, destingé
a des installations de mise en
bouteilles en PET jusqu'a 36.000
bouteilles /| heure.

L'intégration entre une
souffleuse rotative, une
remplisseuse/capsuleuse
électronigue et une eétigueteuse
“‘adhesleeve” permet de
réduire considérablement les
encombrements de l'installation,
grace au transfert des
bouteilles dune zone a lautre
d'une fagon directe, moyennant
la synchronisation des étoiles
de sortie et dentrée des
différents modules.

De plus, lintégration en un
seul bloc de la conditionneuse
sous film thermoreétractable
- avec poseuse de poignée
incorporee - et du systeme
de palettisation permet de
compacter remarguablement
les appareillages de fin de ligne
et déliminer les convoyeurs des
fardeaux conditionnés.

Les systemes ECOBLOC® PLUS
de Smiform sont prévus pour la
mise en bouteilles de boissons
plates et gazeuses, huile et
lait, dans des récipients de 0,2
a 3 litres, dont la tracabilité
dans les phases de production,
distribution et consommation

est assurée par un systeme
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de marquage laser de nouvelle

conception.

L'intégration des machines,
la réduction des organes
en mouvement, [|'automation
centralisee du systeme et
I'utilisation de matériels plus
légers gue ceux conventionnels
permettent d'améliorer
'efficacité de production, de
contenir les coldts dachat,
gestion et entretien de
linstallation et déconomiser
sur les emballages et sur
la consommation dénergie
électrigue.

Les systemes ECOBLOC®
Smiform se distinguent par
la compacité de linstallation
et |absence de colle a chaud
dans la phase détiguetage
(technologie  “Adhesleeve” de
PE), qui assurent un niveau
eélevé dhygiene, une facilité de
nettoyage et entretien des
différentes sections de la
machine, en limitant ainsi les
possibilités de contamination

des récipients.



Systeme integre ECOBLOC®PLUS

Reduit les distances entre pre-forme et etiquettel

Les systemes intégreés de la série ECOBLOC® PLUS
de Smiforrm concentrent dans une seule Mmachine les
opérations deétirage-soufflage, remplissage, capsulage
et eétiquetage de réecipients PET et représentent la
solution idéale pour des lignes de mise en bouteilles
de boissons plates et gazeuses, lait et huile de table
jusgu'a 368.000 bph. Les systemes ECOBLOC® PLUS se
distinguent par leur structure mMmodulaire et compacte
et par le contenu technologique élevé des solutions
proposees, assurant de grandes performances en ce
qui concerne lefficaciteé et la flexibilité opérationnelle,
facilicé de gestion et entretien, consommations d'energie
basses et respect de Ilenvironnerment maximum.

SERIE ECOBLOC® PLUS:

la solution “green” qui vous fait économiser espace et énergie

3 smi

> stretch-blow moulding and filling machines > shrinkwrappers
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> wrap-around casepackers

> conveyor systems

> palletisers

SMI S.p.A. -Via Piazzalunga, 30 - 24015 San Giovanni Bianco (BG) - ITALY
Tel. +39 0345 40111 - Fax +39 0345 40209 - info@smigroup.it - www.smigroup.it



B |es grandes entreprises du
secteur “‘food & beverage” sont
de plus en plus orientées a
concentrer la production dans un
nombre reduit détablissements
doteés dinstallations a une tres
grande vitesse ; ce qui permet de
contenir les colts de production
et doptimiser [l'utilisation des
machines. En vue de répondre a
la demande de nouvelles solutions
de conditionnement engendreées
par ce contexte, SMI a lanceé sur
le marcheé une nouvelle serie de

fardeleuses a haute cadence,
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appelees SK "HS - High Speed’,
qui représentent ce qgqu’il y a de
mieux qgque lindustrie du secteur
puisse offrir en ce qgui concerne
efficacite, flexibilice et fiabiliceé. La
serie Smiflexi SK "HS" se compose
de fardeleuses automatiques a de
hautes performances, en mesure
de conditionner des boites en
metal de plusieurs dimensions
dans des configurations multiples
de paqguet, a la cadence maximum
de 450 paqguets/minute (en fonction
du format et des dimensions du
produit) dans les exécutions en

piste triple.



Soudeur de ruban bi-adhesif:

Nnouveau systerme de jonction

automatigue pour bobines film

® |Les nouvelles conditionneuses
de la série SK "HS" montent
de serie un systeme
automatique de changement
de format et un systeme de
jonction automatique pour
bobines film pourvues de
ruban bi-adhésif, ce dernier
a utiliser soit avec des
films imprimeés soit neutres
avec spot de repérage. Le
dispositif de changement
de format automatique
simplifie remarguablement le
travail de l'opérateur, tandis
que le nouveau systeme de
soudure permet deffectuer

la jonction rapide des bords

des deux bobines de film
thermorétractable installées
au-dessous du plan de travail

de la machine. L'opération de

jonction se fait sans gu’il ne

soit nécessaire darréter le

processus de conditionnement,

IS
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étant donné que lorsque le
film dune bobine est sur
le point de finir, la machine
ralentit, afin de permettre
au systeme de “souder”
automatiqguement le bord de
la bobine en épuisement avec
celui de la bobine de réserve,
sur l'un desquels l'opérateur
a preéalablement poseé une
bande de ruban bi-adhésif ; le
tout s'effectue en quelques
secondes, apres lesquelles
'imstallation peut reprendre la
pleine production. Par rapport
aux systemes traditionnels
de soudure a chaud, ce
nouveau dispositif permet de
réduire les consommations
énergétigues ainsi qgue les
interventions d'entretien, du
fait gu'il N'est pas nécessaire

de garder en température

les rouleaux de soudage. La
précision de la jonction des
bobines de film (imprimeé ou
neutre avec spot) augmente,

avec un positionnement de +\-

10 mm du spot de référence ;
le systeme fonctionne sans
problemes méme avec des

films "no-collant”.

= Vitesse et precision aux niveaux maximums

Le design des conditionneuses
SK 1200 HS (piste simple) et
SK 1202 HS (piste double) est
ergonomique et fonctionnel et
permet a l'opérateur d'exécuter
facilerment toutes les activités
se reliant & lutilisation et a
I'entretien de la machine. Les
criteres de sécurité éleves
de linstallation sont assures
par une seérie de solutions
technigues innovantes, telles que
par exemple le “magasin cartons
a puits’, dont la structure
est 8 méme de faciliter les
opérations de chargement,

rendre I'alimentation des
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cartons (de moindres poussees)
plus linéaire et fluide, autoriser
le chargement automatigue
moyennant un robot (en option)
et, moyennant des modules
supplémentaires, augmenter
la longueur du magasin pour

disposer dune plus grande
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autonomie. Les poussees
engendrées par |'accumulation
du produit a lentrée de Ila
machine sont gérées d'une fagon
optimale, grace a un convoyeur
forme de deux modules de
chacun

2 metres, pourvu

d'une motorisation propre.




Série HST:

Nnouveau tunnel de thermoretraction

pour paguets en boites

L] Un autre aspect technique
dune grande importance des
nouvelles fardeleuses de la série
Smiflexi SK "HS" est le nouveau
tunnel de thermorétraction
pour I'emballage de boites en
metal. Spécialement congu
pour ce type de reécipients,
le nouveau tunnel est pourvu
dun systeme de distribution
de l'air chaud, qui prévoit des
flux d'air additionnels dediés a la
thermoreétraction latérale des
fardeaux en transit ; de telle
facon, la thermorétraction du
film se fait d'une maniere plus
homogene et uniforme dans
tous les endroits du paqguet, ce
gui autorise la reéalisation de
paguets au niveau estheétigue
(sans

parfaits plissages

et plis)] méme & cadences

élevées. La température a
l'intérieur du tunnel, controlée
électroniguerment, se maintient,
au cours de tout le cycle de
travail, sur les valeurs optimales
prévues par le programme
de production, grace aussi

a des solutions techniques

de nouvelle conception, qui
réduisent de fagcon draconienne
les dispersions de chaleur
La permanence egalement
des paquets a lintérieur du
tunnel de thermoreétraction
est automatiguement reglée
par le systeme de controle
de la machine, qui la maintient
constante pour tous les
formats exécutés. Si la vitesse
de la fardeleuse doit varier
en fonction de la configuration
de paguet sélectionnée, un

dispositif specifique veille
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automatiguement a compenser la

différence de vitesse de la fardeleuse
| four moyennant le réglage des
tapis de passage entre les deux
modules ; ce qui permet dobtenir
des paqguets thermorétractés de
haute qualité, indépendamment du
format. Le tunnel pour boites est
disponible en cas dopérations de
conditionnement en simple, double

et triple piste.




= LES NOUVELLES SOLUTIONS POUR LE CONDITIONNEMENT AUTOMATIGQUE EN CONTINU

> Capacité de production jusqu'a 100 ppm
> Soudeur longitudinal en continu

> Barre de soudure de 500 mm

> Hauteur maximum du paguet: 200 mm

> Longueur du paguet illimitée

v

Disponible dans les modeles FPS00HS et FPSO0HSE
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® | 'engagement constant du
Centre R & S de SMIPACK
s'est

concrétise dans la

reéalisation des nouvelles
conditionneuses automatiques

modeles
FPS0O0HSE.

machines se

en continu des
FPS00HS et
Il s'agit de

caracteérisant par des
solutions techniques a l'avant-
garde, une productivité éleveée,
une plus grande compatibiliteé
environnermentale et limitation
des colts globaux d'exploitation
(TCQO) ; spécialement congues
pour le conditionnement d'une
ample gamme de produits,
ces machines peuvent utiliser

L '
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soit des polyoléfines soit

des polyéethylenes jusgu'a
30 microns dépaisseur. Par
rapport aux conditionneuses
angulaires automatiques
traditionnelles, représentées
par les modeles FPB0O0OO,
FPB000CS et FPB8000Cs
- gui utilisent un systeme de
soudure en ‘L" - les nouvelles
FPS0O0OHS et FPS5S0O0OHSE se

distinguent par la présence

d'un soudeur longitudinal
en continu ; ce dispositif
offre l'avantage énorme de

pouvoir travailler des paqguets

ayant une longueur illimitée
et de disposer dune barre
de soudure transversale
motorisee controlee par
un variateur et encodeur
autorisant |le passage de
jusgua 400 mm

et 200 mm de

produits
de large
haut.

Ces avantages, joints

a la plus grande Vvitesse

des tapis, se traduisent
dans une augmentation
consistante de la cadence par
rapport aux conditionneuses
angulaires traditionnelles. De
modeles

plus, les nouveaux

fonctionnent avec m™moins de
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rebut de film, ce qui permet
de contenir les colts de
conditionnement. L'équipement
standard des deux nouveaux
modeles comprend le
systeme motorise de
centrage de la soudure; en
outre les conditionneuses
SMIPACK sont munies d'un
systeme innovant de réglage
de tension automatique du
film et se distinguent par
la facilité d'utilisation de la
part de l'opérateur. SMIPACK
produit  exclusiverment des
machines de conditionnement
caracteériseées par un design
modulaire, une flexibilicé
opérationnelle et une efficacite
de fonctionnement élevee,
gréace a l'automation complete
des processus et a la gestion
electronique ; elles assurent
des performances haut de
gamme et des paqguets dune
qualite estheétigue mMmaximum.
La gestion et le controle des
conditionneuses FPS500HS
et FPS50O0OHSE sont tout a
fait simples et
modele FPS500HS monte un

ordinateur x86 se basant sur

intuitifs. Le

une architecture Intel Atom’



équipeé d'un afficheur a écran

tactile en couleurs de 77,
avec la possibilité dexécuter
le controéle a distance de la
machine via Ethernet : une
technologie, cette derniere,
qui assure des ameéliorations
de performances
considérables, fiabilité et un
caractere économigue de
installation, grace au fait
gue des commandes, drivers,
controéleurs et modules de
E/S sont & connecter entre
eux au moyen de céables de
réseau courants.

Moyennant
'afficheur
graphique
pourvu de
panneau a
écran tactile

il est possible
de mettre a
jour/modifier
tous les
parametres de
fonctionnement
de Ila machine
et de surveiller

le processus de

IS

conditionnement. L'interface
graphigue vraiment intuitive,
'écran sensible au toucher
et les fonctions avanceées
de diagnostic et support
technique en temps reéel
rendent la FPS500HS de
SMIPACK facilerment utilisable
méme de la part de lopérateur
le moins expert. Le modele
FPS50O0HSE monte un panneau
de controéle avec afficheur
a 4 lignes x 20 caracteres.
Les conditionneuses FP
500HS et FPS50O0OHSE sont
des machines de derniere
geéneération, se basant
sur la technologie FIxMod
Smitec et sont reéalisées
avec |Iemploi de composants
de premiere qualité, tels
que la pneumatique FESTO,
moteurs SEW, capteurs SICK,
connexions PHOENIX, etc. Le
systeme FIxMod, développé
par la division Smitec, est

un systeme électronique
compact et hautement
personnalisable dedieé au

contrdle de processus, le
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caractere configurable du
systeme est tres éleve, etant
donné gu'une simple CPU est
a méme de gérer jusqua
45 modules fonctionnels et,
moyennant un bus de champ,
egalement des systemes de
controéle tres complexes. Le
mateériel de controdle des
conditionneuses FPS50O0HS
et FPS50O0OHSE se compose
de nouveaux servo-drivers
(nouvelles commandes
assisteéees) COSMOS 3000 en
configuration " variateur” en

cas de moteurs asynchrones.



" La polyvalence des BPB02AR est a present disponible
dans la version avec le carton plan+filim et seul film.

La nouvelle serie de fardeleuses
monobloc demi-automatiques
et automatigues avec
barre de soudure sous fim
thermoreétractable fait de la
polyvalence sa caractéristique
principale. La série BetaPack
de SMIPACK

particulierement

résulte en effet
indiquee au
conditionnement en plusieurs

formats de bouteilles, boites,
plateaux, flacons, petits pots et
beaucoup dautres produits pour
différents secteurs de marcheé,
tels que boissons, de la conserve,
chimigue, vins, boissons alcooligues,
cosmeétiques, détergents, bois,
textile, graphique, etc. Avec la serie
BetaPack, SMIPACK est en état de
répondre aux demandes du client
les plus courantes et dassurer
un rapport gualité/prix excellent.
Le marcheé de lI'emballage est un
secteur en évolution continue, étant
donné qu'il est tres sensible aux
changements fréguents dans les
choix d'achat des consommateurs.
C'est pour répondre a la demande
croissante de paquets plus stables
et résistants, dotés souvent dun
support en carton a la base du
paguet, que SMIPACK a agrandi sa
gamme de fardeleuses 3etaPack et
a lancé sur le marcheé le nouveau
modele BP80O2ARV 280R-SP pour
le conditionnement de paguets en
carton plan+fim et en

seul film. L'innovation
technologique, fruit
dannees de
recherche et
developpement,
a été appliquée
également a cette
nouvelle ligne

de fardeleuses, en mesure
d'emballer aussi bien des
produits a fond pétaloide comme
a fond plat ayant un diametre
minimum de 40 mm. Cette
machine, qui arrive a la cadence
maximale de 18 ppm (*), devient
donc la solution idéale pour une
ample tranche du marché de
'emballage et est disponible
a un prix parmi les plus
compétitifs du secteur. Dans
le modele BPB80O2ARV 280R- SP
le carton plan de carton ondulé
est prélevé du magasin des
cartons, doté dune dimension
réglable de 120x200 mm a
500x350 mm,

un systeme de

moyennant
préhension
vertical de type pneurmatigue.
Gréace a un convoyeur a chaine
indépendant du cycle de Ila
machine, le carton plan se
centre automatiguerment et
se positionne convenablement.
La synchronie parfaite des
mouvernents du
pousseunr, du
séparateur et
du convoyeur
d'assemblage

assure

ensuite la
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mise en place précise du carton
plan au-dessous du produit, comme
prévu par le programme de
conditionnerment. Pour compléter
la gamme de conditionneuses de la
série BetaPack, dici la fin de 2011
SMIPACK présentera au marcheé
aussi le modele BP802ARV 280R-
P (sans démeéleur), spécialement
développé pour conditionner
plusieurs types de produit, du
diametre minimum de 40 mm, & une
cadence maximale de 18 ppm (*) et
le modele BPBOOARY 230R-P, dédie
egalerment au conditionnerment
dans carton plan+film ou seul

filmm de produits ronds divers
(aussi bien a fond pétaloide gue
plat), rectangulaires et ovales, du
diametre ou profondeur minimum
de 25 mm, a la cadence maximale
de 12 ppm ().

) en fonction de la dimension et

typologie de produits traités.
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Environnement:

SNV obtient |la certification
UNI EN SO 14001 2004

L] Toutes les

strateégies

dentreprise  Smigroup sont
définies, en tenant dans la
considération maximum l'aspect
‘Qualitée & Environnement”, dans
la pleine conscience que seul une
vision intégreée de l'organisation
et du cterritoire, dans lequel
elle opere, permet datteindre
'objectif de la croissance
durable. Cette volonté preécise
est exposée et documentée
dans la “Politique pour la Qualiteé
et ['Environnement’, definie au
niveau directionnel, qui résume
'engagement dont SMI se
charge a l'égard de tous les
‘acteurs” du processus de

production de l'entreprise. En

IS

témoignage de 'application
soignée et ponctuelle de cette
politique, SMI a activé un SGQ
et un SGA - certifiegs par
des organismes de premiere
importance - en conformité
avec, respectiverment, les
normes UNI EN ISO S001:2008
et 14001:2004.

Depuis toujours les entreprises
du groupe SMI se distinguent
par leur vocation aux solutions

innovantes, qui aujourdhui
plus gue jamais visent
inéluctablement & la qualité

totale et a la réduction des
consommations. En effet, les
machines de conditionnerment
produites par SMI permettent
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d'utiliser des materiels demballage
bien plus légers que par le passe : dou
il s'ensuit, par exemple, une guantiteé
inférieure de plastiqgue a employer dans
le processus de production de bouteilles
PET ou de conditionnement sous film
thermorétractable, avec des avantages
indiscutables pour I'environnement et pour
la "guittance de I'électricité et du gaz” De
plus, les nouveaux systemes intéegreés de
soufflage, remplissage et capsulage de
la série ECOBLOC® Smiform se basent
sur une technologie de remplissage fort
sophistiquée, permettant de remplir les
bouteilles avec une preécision millimeétrigue
et déviter par conseéquent des gaspillages
de ressources précieuses. SMI a obtenu
récermment la certification de son

Systerme de Gestion Environnementale

de la part de l'organisme francais AFNOR,

gui en a reconnu la conformité avec les
normes UNI EN ISO 14001:2004.




® Harmonie entre écologie
et activités de I’entreprise

Smigroup se propose d'obtenir
un developpement durable, en
creant une harmonie etroite
entre l'activice dentreprise et
le respect de l'environnement.
Le fait de tenir compte de
'environnerment au cours
de toutes les phases du
processus de production est
essentiel, pour créer une
coexistence harmonieuse
entre individus, technologie
et nature et pour offrir
une contribution valable aux

clients et au développement

SR i S LA it alror

social. Ces objectifs sont
poursuivis a travers la
conception de nouveaux
produits, qui minimisent leur
impact sur I'environnement
et a travers une série
d'activités contribuant a sa
sauvegarde. Les innovations
technologigues sont la clé du
succes et de la croissance
economique de Smigroup : une
raison en plus pour surveiller
Iimpact de chague nouveau
produit sur I'environnement,
afin de réaliser des solutions
efficaces, économiques et
notamment écologiques.

= Le Groupe AFAQ-AFNOR

Le Groupe AFAQ-AFNOR
est 'un des organismes
de certification les plus

importants du monde. Il
a délivré plus de 25.000
certificats dans plus de 60
Pays et il est spécialisé dans
la certification de systemes
de gestion, produits et
prestations dentreprises, qui
operent essentiellerment dans
le secteur agroalimentaire.
Les consommMmateurs sont
de plus en plus attentifs a
la seécurité alimentaire, qui
impose aux producteurs du
secteur l'emploi de systemes
sophistiqueés pour la tragabiliceé
des lots au cours de toutes

les phases du cormmerce. Par

conseguent, pour lindustrie
‘food&beverage” il devient
toujours plus important

d'assurer a ses clients
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'intégrité absolue ainsi que la
qualité maximum des produits
introduits sur le marché, qui
est obtenue, en adaptant les
lignes de mise en bouteilles
et de conditionnement aux
critéres seéveres de securite
preévus par les réeglementations
ISO. La certification deélivree
par AFAQ-AFNOR est la

preuve irréfutable du
souhait de transparence
et qualite, qui depuis

toujours anime l'activiceé SMIL.




] La centralite de la

formation est un principe
de la vision de lI'entreprise
SMigroup, auquel on ne peut
renoncer. C'est ce qui assure
le développement futur et le
‘progres du savoir”. C'est de
ces considérations qgu'est
issue lidée dapprocher le
monde de l'école de celui du
travail, qui s'est concrétisée
en guelgues initiatives,
auxquelles ont adhéré I'Ecole
d'Instruction Supérieure
‘ISIS David Maria Turoldo” de
Zogno et, preécisément, SMIL.

Parmi les initiatives les

projets “Alternance Ecole-
Entreprise’, “Ingénions-
nous” et le ‘Cours de
formation pour techniciens
meécaniciens-électroniques’”;
ce dernier preévoit une
série de cours dans la
salle donnés par un project
manager SMI.

La sensibilité aux themes
sociaux a pousseé les cadres
de I'entreprise a soutenir
les écoles locales méme a
travers la donation doutils
informatiques modernes,
destinés aux |laboratoires

de formation et instruction,

multimeédia munie de 31
emplacements PC pour la
conception CAO.

La nouvelle salle multimeédia,
inauguree le 5 féevrier 201
dernier a la préesence
des autorites principales
institutionnelles, d'entreprise
et du monde de lI'école, a éte
deédiee a Luigi Nava, fondateur
de SMII, travailleur infatigable
et premier eéducateur, qui
a su transmettre a ses
enfants et aux ouvriers de
I'entreprise l'importance de

valeurs telles gque le savoir

Ci-dessus: Ennio Nava,

déléegueé de SMI, inaugure la nouvelle

Conseiller

L ) ) . salle multimeédia dédiee a son pere Luigi,
plus significatives, il y a les parmi lesquels une salle

fondateur de la société (Photo Andreato).

60

ILLIS



et le progres.

Le caractere dynamique de
Smigroup s'est toujours
baseé sur le principe de la
‘culture du développement’,

qui a trouve dans le territoire -
Dusseldorf

bergamasque un  terrain . o : interpac k@ GERMANY

fertile pour s'affirmenr, grace - o oy

N . . " o 12-18 MAY
aussi a la collaboration utile
avec les écoles de formation

technique du territoire.
S&o Paulo

BRAZIL
7-10 JUNE

Bangkok
THAILAND
15-18 JUNE

- irsalfll Mexico City
rc il &
[ MEXICO
™ 21-24 JUNE
wer W
C'est la le but principal du projet “Alternance Ecole-Entreprise’,
ayant permis aux étudiants des classes terminales de I'Institut
Turoldo d'acquérir des compeétences pouvant étre dépensées Las Vegas, NV
dans le marché du travail. Ennio Nava, Conseiller Délégue SMI, m U.S.A.
a déclaré : “L'entrelacerment entre savoir et travail est de 26-28 SEPTEMBER

plus en plus serré. Jusgua il y a guelque temps le travail L
consistait principalerment dans la manualité, c'est pourguoi on

enregistrait une sortie anticipée des écoles pour chercher CBST 2311
CBE A

Beijing
sur-le-champ un emploi. Aujourd’hui cela ne se vérifie plus, ce qui == e ] CHINA
impose une formation toujours plus soignée. Dans ce passage X3 ik
o N o i 6-8 NOVEMBER
culturel et social I'école Nne peut pas étre laissée toute seule,
mais elle doit avoir a ses cotés le territoire ; l'alternance
école-travail est un exemple concret dune nouvelle fagon
d'entendre la formation. Le fait d'apprendre, tout en travaillant II.I.H.I.I Nuremberg
B ) . _ . o ) N p ] = GERMANY
continue Ennio Nava - exprime I'école aujourdhui, qui congoit .'_‘__HJ B'Eﬂlﬂqﬁ

'enseignement comme une participation directe, 8 méme de 7-1 NOVEMBER

seconder les motivations personnelles des étudiants. Les
expeériences dalternance eécole-travail nous disent combien il

est important de fournir aux jeunes les outils pour affronter it "-__ | Bogota

I r
de fagon autonome leurs parcours de vie et combien il est e " COLOMBIA
utile de les mettre en relation avec I'environnement de :::._. L. . _. 8-11 NOVEMBER

'entreprise que, souvent, ils ne connaissent presgue pas.
SMI soutient et encourage ces expériences, qui facilicent la
connaissance, preéparent a une activité de travail et sont des
facteurs de croissance et de maturité’.
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Evenements de foire:

de grandes attentes pour 2011

e

le conditionnement et
'emballage, qui a eu lieu a
Moscou du 25 au 28 janvier

Les visiteurs ont montre un

grand intérét pour la machine

exposeée au stand SMI, une

) ) ) etireuse-souffleuse rotative
B 2010 s'est terminé sous a la base de la philosophie N L
) ) ) modele SRB, spécialement
le signe du succes avec une dentreprise de Smigroup, , .
o ) prévue pour produire des
bonne affluence de visiteurs qui pose le développement L .
) ] ) récipients PET de 02 a 3
au "SALON EMBALLAGE 20107, durable parmi les objectifs )
) ] S | avec des formes qui vont
kermesse internationale prioritaires. )
) ] o des plus simples aux plus
qui, avec cadence biennale, Le reésultat positif de la )
) ) o innovantes et complexes.
se présente comme 'un manifestation parisienne a ) ,
) Depuis quelques années, un
des rendez-vous les plus lancé la programmation des
) ] » ] autre rendez-vous auquel
importants de lindustrie de evénements de foire 2011, .
o ) ] Smigroup ne peut renoncer
'emballage. deja bien riches en occasions . o
) o ] est la foire algerienne
Cette derniere edition de rencontre et daffaires des )
] ] ] ) DJAZAGRO, Salon International
a introduit - parmi les les premiers rendez-vous. . .
) _ ] du Secteur Agroalimentaire,
themes sectoriels multiples Au début de 'année Smigroup ) ,
) o R ayant lieu cette annee du 11
- limportance des ‘green a participe a UPAKOVKA/ )
) ] _ au 14 avril.
solutions”, matiere de grande UPAK ITALIE 201, foire | |
o ) 3 o Assurée par sa présence
actualité et depuis des annees de grande tradition pour , o
sur le marcheé nord-africain,
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Smigroup a confirmeé sa
confiance danslesperspectives
de croissance de cette zone,
en exposant une fardeleuse
Smiflexi LSK 35/F prévue
pour le conditionnement sous
filmm  thermorétractable de
récipients en plastique, meétal
ou verre en de nombreux
formats, a la cadence
maximum de 35 paqguets la
minute.

La croissance constante
des eéconomies du Mexique
et Breésil a poussé SMI a
confirmer cette année aussi
sa présence comme exposant,
moyennant ses filiales locales,
aux deux manifestations plus
importantes du secteur de
'ermballage de ces Pays :
EXPO PACK MEXICO et FISPAL
TECHNOLOGIE.

Ces deux foires sont depuis
des années un centre
dattraction de Ila part de
milliers de visiteurs, qui
se retrouvent Ile mois de
juin @ Mexico et Sao Paulo,
pour admirer les dernieres
nouveauteés technologiques
des grands constructeurs

internationaux.

= INTERPACK 2011: 'evenement de
lannee, gu'on Ne peut pas perdre

Seécurité, durabilité, avantage
et design : c'est autour de ces
themes clé que se développe
'édition 2011 de INTERPACK
(Dusseldorf, 12-18 mai), qui
occupe tout I'emplacement
d'exposition de Messe
Dasseldorf.

Avec plus de 50 ans dhistoire,
INnterpack se confirme le
plus grand rendez-vous
international du secteur
de [I'emballage, ou, dans 19
grands stands, des milliers
dentreprises provenant de
plus de 50 Pays presentent
ce gue la technique peut offrir
de mieux pour I'emballage
automatique de produits “food
& beverage”, cosmetigues,
pharmaceutiques, industriels
et non-food.

Un programme qualifie de
réunions et workshop permet
a tous les opérateurs et
visiteurs d'approfondir, de
se mettre a jour et de se
confronter sur les themes
de plus grande actualite :
le congres ‘Safe Food’ en
collaboration avec la FAO, se
focalise sur les techniques
d'emballage alimentaire pour
la reduction du gaspillage
d'aliments ; I"Innovationparc
Packaging”, qui a pour objet le
theme “Quality of Life", auguel
s'accole le “Metal Packaging

Plaza”, nouveau point de

rencontre internationale pour
les emballages métalliques.

A loccasion de [I'édition 2011
aussi, lltalie prend position
comme second Pays pour ce qui
est du nombre dexposants.
Smigroup choisit INTERPACK
comme plate-forme pour la
présentation officielle au grand
public du nouveau systeme
intégreé d'étirage-soufflage,
remplissage / capsulage
et étiquetage de la série
ECOBLOC® PLUS de Smiform.
Il s'agit d'une installation
innovante ayant un contenu
technologique éleveé, prét a
satisfaire les attentes du
marcheé en ce qui concerne
'efficacite de production,
réduction des coults, économie
énergetique et flexibilice
opérationnelle. En outre, au
stand SMI, le visiteur peut
observer |le fonctionnement
de la conditionneuse sous film
thermorétractable Smiflexi
SK  350/F, prévue pour le
conditionnement de récipients
en plastigue, métal ou verre en
des configurations de paquet
multiples. Une surface du
stand est par contre dédiée
aux produits de la marque
SMIPACK, qui présente les
difféerents modeles de la vaste
gamme de conditionneuses
angulaires et &a barre de
soudure.




4

rhin

o E
FroRioms

SMI S.p.A. Headquarters SMI Polska Sp.z o.o.

Via Piazzalunga, 30 Tel.: +48 60 6316622

IT-24015 San Giovanni Bianco (BG)

Tel.: +39 0345 40Illl OO0O SMI Russia

Fax: +39 0345 40209 Tel. 7 495 7206797
Fax: + 7 495 7206797

SMI USA Inc.

Atlanta (GA) Office SMI Romania S.r.l.

Tel: +| 404 7999929 Tel.: +40 256 293932

Windsor (CT) Office Fax: +40 256 293932

Tel: +| 860 6889966

Fax: +| 860 6885577 SMI Machinery Beijing Co.Ltd
Guangzhou (PRC) Office

SMI Centroamericana S.A. de C.V. Tel.: +86 20 8439 6460

Tel: +52 555 3569072 Fax: +86 20 8439 839l

Fax: +52 555 355357I Nanjing (PRC) Office
Tel: +86 258 470 4716

SMI do Brasil Ltda Fax: + 86 258 470 4776

Tel: +55 Il 36015334

Fax: +55 Il 36937603 SMI Pacifica Pty Ltd
Tel.: +61 3 95843622

SMI UK Rep. Office Fax: +61 3 95843633

- Tel.. 8000 851023 (GB)
Tel.: IS00 553999 (IE)
Fax: 8000 851024 (GB)
Fax: I800 553998 (IE)

O smigroup




